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Gamme PD:
Tours de trés grande précision pour microfinition et
tournage dur

Microturn:
Le centre de tourange-fraisage pour |'usinage sans
reprise ET la micro finition

Microturn Grind:
Centre de tournage dur et de rectification pour des
opérations de micro finition

Gamme TC:
Tours universels performants pour une grande
performance d'usinage

Gamme TTS:
Centre de tournage haute performance pour l'usinage
simultané avec au maximum quatre tourelles

Gamme U-Compact-Line:
Centres d'usinage a montant mobile 3, 4 ou 5 axes, de
base pour fraisage de qualité supérieure

Gamme U-Advanced:
Centres d'usinage a montant mobile 5 axes au

maximum, pour applications haut de gamme pour
l'usinage simultané 5 axes et la fabrication en série

Gamme VC-3A:
Centres d'usinage a grande vitesse pour productions
exigeantes, d’outillage et de moules

Serie VC850-4A/5A:

Centre d'usinage 4/5 axes ultra compact

Gamme VC1650-5A:
Centres d’usinage de précision 5 axes pour de grandes
piéces

Ravitailleurs de barres:
Systéme d’avance de barres parfaitement adapté
aux tours SPINNER

Robobox:

L'automatisation flexible et économique

Automatisation:
Solutions standards intég rées robotisées, clés en main,
D’'UN UNIQUE CONSTRUCTEUR




Nous perfectionnons et améliorons nos
machines-outils depuis plus de 70 ans.
Aujourd'hui, le GROUPE SPINNER compte plus
de 600 employés, qui fabriquent plus de 1 000
machines-outils par an. Les machines SPINNER
sont utilisées avec succes dans plus de 60 pays
a travers le monde.

Nous proposons une large gamme de tours et de
centres d'usinage afin de répondre a vos
besoins. Des dizaines de milliers de clients a
travers le monde font confiance a nos machines-
outils CNC.

Nos machines-outils sont le choix idéal pour des
applications exigeant précision et fiabilité. Grace
a un important bureau d’études, nous innovons
en permanence et développons des solutions
pratiques étudiées dans le détail. Nous
fabriquons nous-mémes tous les composants et
tous les sous-ensembles importants dans nos
usines de production afin d'étre en mesure de
vous fournir des bétis de machines, des rails de
guidage, des broches et des tourelles
parfaitement compatibles.

Nos machines-outils sont des produits de série
sophistiqués fabriqués avec la plus grande
exigence. Chaque machine fait l'objet d'un
contréle final minutieux afin de valider tous les
parametres.

Nous proposons des projets clés en main avec
automatisation pour la production de grandes
séries. Afin de garantir une utilisation optimale
de nos machines-outils, nous dispensons des
formations portant sur I'utilisation, la
programmation et l'entretien de nos installations.

Notre ligne d'assistance téléphonique est
disponible a tout moment pour traiter les
questions techniques concernant la
programmation et la maintenance de vos
machines-outils SPINNER dans les plus brefs
délais.

Vous aussi, faites confiance a nos produits et
confiez-nous vos projets.

www.spinner.eu.com



Diamantage d'extréme précision
Tournage dur > 60 HRC
Parfaite état de la surface

m Dimensions les plus compactes sur le marché des to urs de précision

m Glissiéres de précision trempées et rectifiées a grande absorption des vibrations
m Résolution du systéme de mesure avec 0,1 pm

m Tournage de haute précision (um)

m Broches de tournage les plus précises du marché avec une circularité < 0,1ym

m Répétabilité optimale des chariots

m Fiabilité de process sur des tolérances extrémement serrées

Tourelle et contre-broche - L 1" “\, Tourelle et ﬁe-p
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4 www.spinner.eu.com » ' "u .F
! 4 =




Tolérances géométriques optimales

Systéme de serrage de précision

Made in Germany

Pour microfinition et tournage dur

Modéles

- Pinces/Mandrin Taille maxi de piéce
PD32 32/125 mm @ ~120 x 250 mm

PD42 42/140 mm @D ~120 x 250 mm

Récupérateur de piéces Iy 1“ h\‘ *c‘.":_:.- .
at ‘I—l""h_.ﬁ g -
| B ! ‘u .F L\nmur_gplnner eu.com 5
! 4 =




Jm——

A — iy .

S

Mlcroturn *_ﬂp,,e |

f’"

4

Micro finition
Tournage dur
Usinage universel

Centre de tourane-fraisage pour | "usinage sans reprise

o
==

m Déplacement de la poupée-broche en X 600mm et Z 350mm
pour un positionnement précis et optimal < 1 pym

m Systéme de mesure direct pour tous les axes

m Table linéaire fixe pour le montage |
des porte-outils et outillages spéciaux -\ '

m Broches d "extréme précision et de
différentes tailles ,Made by SPINNER”

m Tournage dur et micro finition

Table linéaire porte-outils pour la micro finition
en combinaison avec tourelle et axe Y pour
I "usinage universel.

Extensible jusqua un centre de tournage-
fraisage 5-axes pour | "usinage des 6 faces
d une piéce.
Fr v ?m
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Avec axe Y
Avec axe B et broche de fraisage

Disponible avec contre-broche

ET pour la micro finition

Version L Version LT Version LTB

Dotée d "une broche avec Complétée par une tourelle Complétée par une broche de
déplacement d "extréme précision avec des postes motorisés et fraisage avec axe Y2 et B dans
en X1/Z1 en combinaison avec axe Y située dans la partie la partie supérieure de

une table linéaire port-outils inférieure de | "espace de I"espace de travail et par un
comme machine rigide pour la travail magasin d "outils jusqu 'a 72
micro finition et | "'usinage dur postes

.. . i i L Version LTBS
La combinaison unique d'une machine d’'usinage Aec une deuxieme broche sur un chariot

universelle évolutive jusqu’'au tournage fraisage X2/z2 symétriquement opposée a la

5 axes ET d’'une machine de tournage dur de broche principale permettant l'usinage
R - imultané i ir I'
super précision dans le méme concept. jmutane enrepnse [voir [image en bas de
a page 6)
Courses

| 12xemmes R
+/- 180° 12 x BMT45

-
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Tournage dur
Rectification cylindrique extérieure
i Rectification cylindrique mteneure

Centre de tournage dur et de rectification pour des opérations de
mlcro finition

_"W

MICROTURN

m Usinage partiel ou semi finition par tournage dur

m Rectification réduite grace au pré-usinage
avec une surépaisseur minimale

m Fonctions de dressage automatique
des meules

m Cycles de rectification étendus
en mode conversationnel

m Usinage complet avec les deux
technologies en une seule opération

Tournage dur de la piéce

sur la broche gauche

Rectification intérieure simultanée sur
la broche droite

wva.spinner.eu.com -
| - -




+» ¥ Microturn Grind
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avec broche principale et contre-broche
avec grande meule
sur les deux broches

Mono-broche ou bi-broche

Microturn Grind Microturn Grind
mono-broche bi-broche
Dimensions maximales habituelles de la piéce D120 xL120 mm D120 xL120 mm
Tourelle revolver 12 x BMT45 12 x BMT45
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Universel
Stable
Compact

m Glissiéres solides a amortissement élevé
m Banc rigide en fonte monobloc

m Contre-pointe ou contre-broche

m Axe Y et outils motorisés en option

m Motobroches intégrées modernes
(passage de broche jusqu 'a 85 mm)

m Réducteur pour couple élevé
(passage de broche a partir de 110 mm)

m Directeur de commande de derniére génération
Siemens 840D ou Fanuc 32i
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Technique solide
Haute précision

Grande longévite

Banc TC600 ] *

Barres jusqua
52/65 mm

Longueur maxi de tournage
TC300
TC400
TC600
TC610L
TC800

160/210 mm
52 mm 160/210 mm
65/85 mm
65/85 mm
85/110/175 mm
PR -

1250 mm
900-1500 mm

250/315 mm
250/315/400/500 mm
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Puissant

Hautement dynamique
Hautement productif

TS: Une tourelle en haut
: ‘ BT

TTS-Duplex: Deuc tourelles enhaut/en bas

m LA cellule de tournage efficace pour = =
I"usinage de barres ou avec automatisation 81

TTS 42/65

} BT
m Réduction de tepms d "usinage
grace a |l 'usinage simultané

jusqu a quatre tourelles

m Deux axes Y dans la version TRIPLEX
et QUADREX

m Chaque tourelle peut travailler aussi bien sur la

broche principale que sur la contre-broche ' - -
m Performance d usinage élevée grace a un .‘I I}‘

TTS-Twin: Deux tourelles en haut

amortissement passif intégré des vibrations
m Parfait cartérisation des rails de guidage

| IR
m Motobroches intégrées avec refroidissement

refroidissement par eau
m Passage de broche 42/65/85/125 mm

m Banc incliné a 90° optimisant la chute de copeaux

T

m Tourelles robustes "Made by SPINNER" avec attachements trés précis BMT

"

T
=

1 2 www.spinner.eu.com
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Amortisseur des vibrations passif

Puissance d "enlevement de copeaux élevée

Made in Germany

TTS 85/125

TTS-Triplex: Trois tourelles TTS-Quadrex: Quatres tourelles

!j i! |
. "r::::bﬁ"

& ST s F \ suT
Y re 1
T ‘ TTS-Quadrex

Modéle haut de gamme avec
quatre tourelles travaillant
simultanément avec
productivité élevée pour '
lI'usinage en mandrin ou en

_'nner.eu.com 1 3
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Universel
Compact

Prix avantageux

Centre d "usinage universel

U630 Compact - Disponible en 3 version

m U3-630 Compact:
Version 3 axes avec table fixe

m U4-630 Compact:
. Version 4 axes avec diviseur vertical

GPINNER UB30l

u U5-630 Compact : Version 5 axes avec table rotative
basculante intégrée

I

=]
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Avec Siemens 840D-SL

m Course longue en axe X de 630 mm ou 1530 mm
m Axe basculant logé des deux c6tés
m LA machine d'initiation a l'usinage 5 axes




Dynamique
Bonne accessibilité
Utilisation flexible

Pour l'initiation a l'usinage a 5 axes

U1530 Compact - Disponible en 3 version

mU3-1530 Compact : Version 3 axes avec grande table fixe

mU4-1530 Compact : Version 4 axes avec diviseur vertical et table fixe a gauche dans la zone de travail

mU5-1530 Compact : Version 5 axes avec table rotative basculante intégrée et table fixe

a gauche dans la zone de travail

Avec Heidenhain TNC620

+110°/-90°

+110°/-90

15

inner.eu.com
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U-Advanced

Usinage 5 axes professionnel
Hautement dynamique
Compact et cartérisé

Centre d "usinage a montant mobil

U1530 - Disponible en 3 version

m U3-1530 : Version 3 axes avec grande table fixe

m U4-1530 : Version 4 axes avec diviseur vertical et table fixe a gauche dans la zone de travail

m U5-1530 : Version 5 axes avec table rotative basculante intégrée et table fixe a gauche dans la zone de travail

Il L ol W
VL ;?f_:__*_?\‘.

U5-1530 avec Siemens 840D et écran tactile 24 pouces

m Disponible avec table rotative basculante de haute précision avec compensation de poids
m Disponible avec magasin d outils jusqu'a 122 postes
m Disponible avec palettiseur

m Directeur de commande de derniére génération : Siemens 840D-SL ou
Heidenhain TNC640

m Avec technique d "entrainement de derniére génération
m Vitesses de broche jusqu 'a 20.000 tr/min pe——_

v;vr.slin'ner.eu.mm - . H_ - .I
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Précision optimale
Pour | ‘outilleur et le fabricant en série
Ergonomie optimale

Pour des applications hautes de gamme

U630 - Disponible en 3 version

m U3-630: Version 3 axes avec table fixe

m U4-630 : Version 4 axes avec diviseur vertical

m U5-630: Version 5 axes avec table rotative basculante intégrée

U5-630 avec Heidenhain TNC640

V‘Minner.eu.com
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Compact
Hautement dynamique

Changeur d'outils a double bras rapide

m Banc en fonte monobloc a table mobile
m Chariots a poids optimisé pour des vitesses élevées

m Guidages linéaires de grandes dimensions
et dynamisme élevé

m Vitesses de rotation de 8.000 a 24.000 tr/min
(en fonctions de | "application) =

Interface utilisateur de | "écran
tactile 24 pouces

' P, Bénéﬁnt_e VvVC850
18 ' . re/
4 . i
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Vitesses de broche élevées

Structure en fonte rigide

Puissant

Idéal pour la construction d’outillage et de moules ainsi que pour
l'usinage UGV

Video VC1150

; [ n.
Video VC1650 \/

Banc en fonte VC1650 Courses

T mex | omer | omer
o | wsonm | sionm | soom B
mmm
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Avec table 5 axes intégree
Trés précis et dynamique

LE centre d'usinage de haute précision pour
l'usinage 4/5 axes sur un encombrement
réduit.

Des dimensions
compactes

y




VC850-4A
Avec table-pont pivotante intégrée

Aux dimensions compactes

850/510/510 mm
12.000/18.000 tr/min

I ¥ nner.eu.com
I ' l i ™ e : tﬁj.i

VC850-4A




Performant

Dynamique

Ergonomique

J:@

VC1450

m Tout nouveau concept de cartérisation breveté

m Idéal pour des piéces lourdes

m Table fixe additionnelle pour | "usinage 3 axes

m Evacuation optimale des copeaux par 4 convoyeurs a vis
m Jusqu'a 138 outils dans le magasin d "outils

Hauteur et
inclinaison du
pupitre de
commande
réglable

=
s
=

;45
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22



Compact

Grande espace de travail
Made in Germany

m Table fixe additionnelle a droite dans | "espace de travail

m Distance réduite entre opérateur et table

3 [l

-




Compact

Rapide
Prix avantageux
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Robobox

Compact

Prix avantageux

Made in Germany

m Disponible sur presque toutes les machines de la marque SPINNER

m Pour équiper les tours et les centres d'usinage

m Se place de maniére flexible comme une boite sur le devant ou a c6té de la machine
m Zone sécurisée en cas de chargement manuel temporaire

m 5 tiroirs de stockage

m Capacité masse des piéces : 2 x 4 kg ou 8 kg

m Programmation conversationnelle via des masques de saisie ne demandant pas de
connaissance particuliére

m Solution constructeur SPINNER

Vidio' zur ROBO

inner.eu.com
]

i-
!!f
E
<
"'i.
?

25



SPINNER

=PD-CNC=

Solutions clés en main

= Personalisé ou standard

Ligne de production

Solutions constructeur complétes d "automatisation pour les
grandes seéries

Vos avantages
m Accroissement de la productivité
m Réduction des couts

m Process de fabrication optimisés

m Le tout certifié CE

Ir}per.eu =
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Autoatisation

[ — |
Usinage de produits en vrac
Integré ou externe

Palettisation

UN SEUL CONSTRUCTEUR, SPINNER et SPINNER-Automation

inner.eu.com 27
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Maison mére en Allemagne

Rudolf-Diesel-Ring 24, D-82054 Sauerlach
Tel: +49/(0)8104 / 803-60
Fax: +49/(0)8104 / 803-19

sales@spinner.eu.com www.spinner.eu.com

Autres usines SPINNER et représentants

SPINNER AG, Schweiz

HauserstraRe 35 +
CH-8451 Kleinandelfingen

Tel. 0041/52/3 01 21 55

info@spinner-ag.ch

SPINNER Automation GmbH
Elly-Beinhorn-Stralle 4

71706 Markgroningen

Tel. 07145/93508-0
sales@spinner-automation.de

SPINNER TAKIM TEZGAHLARI SPINNER North America LLC

SAN. VE TIQ_. L'_I'D. STI. PO Box 1004
llﬁt:aarlt;?lsi?ggss:réyo'lege Subesi ' Sy S
| V] | It i i
L . - -t 1" S customersupport@spinnernorthamerica.com
Aydinli Serbest Bolge Mah., Mod-1 Caddesi -——-——..._2"'__-‘ —- = Tel. 001-763-220-2901

No:1,3,5,7,9,11,13,15,17,19,21,25,27
Tuzla Istanbul Turkey
Tel. 0090/216/394 21 46, info@spinner.com.tr

SPINNER BULGARIA LTD ]

Kapsida Industrial Zone

3 Bavaria Street

4101 Kuklen, Plovdiv Region —~ - ;|

info@spinner.bg

SPINNER ltalia S.r.l. Notre distribution régionale se tient a votre disposition pour
Via Cavalier Streparava, 9 d'autres questions

| — 25038 Rovato (BS)

Tel. +39 030 7242 634

sales.italia@spinner.eu.com |illl II“. Hl
gt U
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Les informations techniques et les photos sont sous réserve de modifications.
Les photos peuvent présenter des options, des accessoires.
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