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PPDD

Diamantage d'extrême précision

Tournage dur > 60 HRC

Parfaite état de la surface

Tour de très grande précision

Dimensions les plus compactes sur le marché des to urs de précis ion

Gliss ières de précis ion trempées et rectifiées à grande absorption des vibrations

Résolution du système de mesure avec 0,1 µm

Tournage de haute précis ion (µm)

Broches de tournage les plus précises du marché avec une circularité < 0,1 µm

Répétabi l i té optimale des chariots

Fiabi l i té de process sur des tolérances extrêmement serrées

Outils linéairesTourelle et contre-pointeTourelle et contre-broche



PPDD

Tolérances géométriques optimales

Système de serrage de précision

Made in Germany

Solutions d'automatisation disponibles grâce avec robots
standard intégrés de manières diverses, personnalisées ou
avec ravitailleur de barres

Récupérateur de pièces

Pour microfinition et tournage dur

Pinces/Mandrin Taille maxi de pièce

PD32 32/1 25 mm Ø 1 20 x 250 mm

PD42 42/1 40 mm Ø 1 20 x 250 mm

Modèles



MMiiccrroottuurrnn

Centre de tourane-fraisage pour l´usinage sans reprise

Micro finition

Tournage dur

Usinage universel

Déplacement de la poupée-broche en X 600mm et Z 350mm
pour un positionnement précis et optimal < 1 µm

Système de mesure direct pour tous les axes

Table l inéaire fixe pour le montage
des porte-outi ls et outi l lages spéciaux

Broches d´ extrême précis ion et de
différentes ta i l les „Made by SPINNER“

Tournage dur et micro fin ition

Table linéaire porte-outils pour la micro finition
en combinaison avec tourelle et axe Y pour
l´usinage universel

Extensible jusqu´à un centre de tournage-
fraisage 5-axes pour l´usinage des 6 faces
d´une pièce.
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ET pour la micro finition

Avec axe Y

Avec axe B et broche de fraisage

Disponible avec contre-broche

Version L
Dotée d´une broche avec
déplacement d´extrême précision
en X1 /Z1 en combinaison avec
une table linéaire port-outils
comme machine rigide pour la
micro finition et l´usinage dur

Version LT
Complétée par une tourelle
avec des postes motorisés et
axe Y située dans la partie
inférieure de l´espace de
travail

Version LTB
Complétée par une broche de
fraisage avec axe Y2 et B dans
la partie supérieure de
l´espace de travail et par un
magasin d´outils jusqu´à 72
postes

La combinaison unique d’une machine d’usinage
universelle évolutive jusqu’au tournage fraisage
5 axes ET d’une machine de tournage dur de
super précision dans le même concept.

Version LTBS
Avec une deuxième broche sur un chariot
X2/Z2 symétriquement opposée à la
broche principale permettant l’usinage
simultané en reprise (voir l'image en bas de
la page 6)

Version L

Version LT

-

-

Axe B

350 mm

350 mm

Axe Z

-

+/- 50 mm

Axe Y

600 mm

600 mm

Axe X

Courses

Version LTB(S) +/- 1 80°350 mm+/- 50 mm600 mm

-

1 2 x BMT45

Tourelle

1 2 x BMT45



Usinage partiel ou semi fin ition par tournage dur

Rectification réduite grâce au pré-usinage

Fonctions de dressage automatique

Cycles de rectification étendus

Usinage complet avec les deux

Tournage dur

Rectification cylindrique extérieure

Rectification cylindrique intérieure

Centre de tournage dur et de rectification pour des opérations de
micro finition

MMiiccrroottuurrnn GGrriinndd

Tournage dur de la pièce
sur la broche gauche
Rectification intérieure simultanée sur
la broche droite

Combinaison unique de tournage
universel classique et dur et les
possibilités d'une rectifieuse cylindrique
intérieure/extérieure.

L'image ci-contre montre la Microturn
Grind en version bi-broche avec transfert
de la broche 1 à la broche 2 et usinage
simultané des deux côtés. Également
disponible en version mono-broche.
Également disponible avec
automatisation.

avec une surépaisseur minimale

des meules

technologies en une seule opération

Grin
d

en mode conversationnel



avec broche principale et contre-broche

avec grande meule

sur les deux broches

Mono-broche ou bi-broche

MMiiccrroottuurrnn GGrriinndd

Rectification extérieure avec broche de
rectification puissante en plongée
oblique, également rectification
cylindrique des épaulements.

Avec dispositif d'équilibrage
automatique intégré et dispositif de
dressage CNC.

Également rectification polygonale de
contours non circulaires.

Jusqu'à deux broches de rectification
intérieure haute performance jusqu'à
90.000 tr/min avec orientation vers
la broche gauche ou droite au choix.

On obtient d'énormes réductions des
temps de rectification intérieure
grâce aux opérations de tournage
dur laissant une surépaisseur
minimale.

Nombre de broches

Diamètre extérieur de la meule

Dimensions maximales habituelles de la pièce

Tourelle revolver

1

400 mm

D1 20 x L1 20 mm

1 2 x BMT45

Microturn Grind
mono-broche

2

400 mm

D1 20 x L1 20 mm

1 2 x BMT45

Microturn Grind
bi-broche



TTCC

Universel

Stable

Compact

Gliss ières sol ides à amortissement élevé

Banc rigide en fonte monobloc

Contre-pointe ou contre-broche

Axe Y et outi ls motorisés en option

Motobroches intégrées modernes
(passage de broche jusqu´ à 85 mm)

Réducteur pour couple élevé
(passage de broche à partir de 1 1 0 mm)

Directeur de commande de dernière génération
Siemens 840D ou Fanuc 32i

Axe Y complètement intégré
dans le banc de la machine

Disponible avec automatisation

Glissières trempées et rectifiées pour une meilleure absorption des vibrations

Tours universels puissants

Tourelle VDI50
TC800-MC



TTCC

Technique solide

Haute précision

Grande longévité

Mandrin

1 60/21 0 mm

1 60/21 0 mm

250 mm

250/31 5/400/500 mm

Longueur maxi de tournage

350 mm

500 mm

650 mm

900-1 500 mm

TC300

TC400

TC600

TC800

Modèles

Longueurs de tournage à partir de 400 jusqu´à 1 500 mm

Barres jusqu´à

52/65 mm

52 mm

65/85 mm

85/1 1 0/1 75 mm

Banc TC600

250/31 5 mm 1 250 mmTC61 0L 65/85 mm



Puissant

Hautement dynamique

Hautement productif

Usinage simultané à partir de barres ou avec automatisation

TTSS//TTTTSS

LA cel lule de tournage efficace pour
l´ usinage de barres ou avec automatisation

Réduction de tepms d´ usinage
grâce à l´ usinage simultané
jusqu´ à quatre tourel les

Deux axes Y dans la version TRIPLEX
et QUADREX

Chaque tourel le peut travai l ler aussi bien sur la
broche principale que sur la contre-broche

Performance d´ usinage élevée grâce à un
amortissement passif intégré des vibrations

Parfa it cartérisation des ra i ls de guidage

Motobroches intégrées avec refroidissement
refroidissement par eau

Passage de broche 42/65/85/1 25 mm

Banc incl iné à 90° optimisant la chute de copeaux

Tourel les robustes "Made by SPINNER" avec attachements très précis BMT



Amortisseur des vibrations passif

Puissance d´enlèvement de copeaux élevée

Made in Germany

Pour des pièces de tournage ET de fraisage complexes

TTSS//TTTTSS



UU--CCoommppaacctt

Universel

Compact

Prix avantageux

Course longue en axe X de 630 mm ou 1 530 mm

Axe basculant logé des deux côtés

LA machine d'in itiation à l 'usinage 5 axes

Centre d´usinage universel
U630 Compact - Disponible en 3 version

U3-630 Compact :
Version 3 axes avec table fixe

U4-630 Compact :
Version 4 axes avec diviseur vertical

U5-630 Compact : Version 5 axes avec table rotative
basculante intégrée



UU--CCoommppaacctt

Dynamique

Bonne accessibilité

Utilisation flexible

Pour l'initiation à l'usinage à 5 axes

U630

U1 530

+1 1 0°/-90°

+1 1 0°/-90°

Axe B

465 mm

465 mm

Axe Z

530 mm

530 mm

Axe Y

630 mm

1 530 mm

Axe X

Courses

U1 530 Compact - Disponible en 3 version

U3-1 530 Compact : Version 3 axes avec grande table fixe

U4-1 530 Compact : Version 4 axes avec diviseur vertical et table fixe à gauche dans la zone de travail

U5-1 530 Compact : Version 5 axes avec table rotative basculante intégrée et table fixe
à gauche dans la zone de travail



UU--AAddvvaanncceedd

Usinage 5 axes professionnel

Hautement dynamique

Compact et cartérisé

Disponible avec table rotative basculante de haute précis ion avec compensation de poids

Disponible avec magasin d´ outi ls jusqu´ à 1 22 postes

Disponible avec palettiseur

Directeur de commande de dernière génération : S iemens 840D-SL ou
Heidenhain TNC640

Avec technique d´ entraînement de dernière génération

Vitesses de broche jusqu´ à 20.000 tr/min

Example d´usinage U4 et U5

Centre d´usinage à montant mobil
U1 530 - Disponible en 3 version

U3-1 530 : Version 3 axes avec grande table fixe
U4-1 530 : Version 4 axes avec diviseur vertical et table fixe à gauche dans la zone de travail
U5-1 530 : Version 5 axes avec table rotative basculante intégrée et table fixe à gauche dans la zone de travail



UU--AAddvvaanncceedd

Précision optimale

Pour l´outilleur et le fabricant en série

Ergonomie optimale

U630

U1 530

+1 80°/-1 20° 1 ) 2)

+1 80°/-1 20° 1 ) 2)

Axe B

465 mm

465 mm

Axe Z

530 mm

530 mm

Axe Y

630 mm

1 530 mm

Axe X

Courses

Pour des applications hautes de gamme
U630 - Disponible en 3 version

U3-630 : Version 3 axes avec table fixe
U4-630 : Version 4 axes avec diviseur vertical
U5-630 : Version 5 axes avec table rotative basculante intégrée



Compact

Hautement dynamique

Changeur d'outils à double bras rapide

Centre d´usinage haute performance

VVCC--33AA

Interface utilisateur de l´écran
tactile 24 pouces

Banc en fonte VC850

Banc en fonte monobloc à table mobi le

Chariots à poids optimisé pour des vitesses élevées

Guidages l inéaires de grandes dimensions
et dynamisme élevé

Vitesses de rotation de 8.000 à 24.000 tr/min
(en fonctions de l´ appl ication)



Vitesses de broche élevées

Structure en fonte rigide

Puissant

Idéal pour la construction d’outillage et de moules ainsi que pour
l’usinage UGV

Tout nouveau type de cartérisation

Distance réduite entre table et opérateur

Pupitre ajustable

Structure en fonte optimisée par FEM

VVCC--33AA

Banc en fonte VC1 650

VC750 460 mm

Axe Z

460 mm

Axe Y

760 mm

Axe X

Courses

VC1 1 50 600 mm620 mm1 1 50 mm

VC1 650-3A 820 mm820 mm1 650 mm

VC850 51 0 mm51 0 mm850 mm



VVCC885500--44AA//55AA

VC850-5A

Avec table 5 axes intégrée

Très précis et dynamique

LE centre d'usinage de haute précision pour
l'usinage 4/5 axes sur un encombrement
réduit.

Heidenhain TNC620Heidenhain TNC640Siemens ONE

compactes
Des dimensions



VVCC885500--44AA//55AA

VC850-4A

Avec table-pont pivotante intégrée

Aux dimensions compactes

Courses X/Y/Z

Broches

4e axe avec table basculante

4e/5e axe comme table rotative/basculante

850/51 0/51 0 mm

1 2.000/1 8.000 tr/min

X

VC850-4A

850/51 0/51 0 mm

1 2.000/1 8.000 tr/min

X

VC850-5A

Version VC850-4A

Avec 4e axe intégré et contre-palier
relié par une table-pont rainurée.

Pour de multiples serrages pour la
fabrication en série.

Version VC850-5A

Avec table rotative/basculante 2
axes intégrée.

Pour l'usinage sur 5 axes.
Avec table fixe supplémentaire à
côté de l'axe de rotation. Pour les
pièces à usiner maximum
D=350 x L300 mm.



Performant

Dynamique

Ergonomique

Centre d´usinage de précision 5 axes

Tout nouveau concept de cartérisation breveté

Idéal pour des pièces lourdes

Table fixe additionnel le pour l´ usinage 3 axes

Evacuation optimale des copeaux par 4 convoyeurs à vis

Jusqu´ à 1 38 outi ls dans le magasin d´ outi ls

Hauteur et
inclinaison du
pupitre de
commande
réglable

VVCC11 665500--55AA



Compact

Grande espace de travail

Made in Germany

Pour des pièces de grandes dimensions

Table fixe additionnelle à droite dans l´espace de travail

Distance réduite entre opérateur et table

Axe ZAxe YAxe X

Courses

VC1 650-5A 820 mm820 mm1 650 mm

Axe de pivotement (tête de fraisage)

-1 ° / +1 1 0°

VVCC11 665500--55AA
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Compact

Rapide

Prix avantageux

Longueur de barre jusqu´à 1 500 mm

Longueur de barre maxi

Diamètre de barre maxi

1 500 mm

8-1 1 0 mm

Servo 1 1 0-1 500

1 500 mm

6-80 mm

Servo 80-1 500

Ravitailleurs de barres courtes

Diamètre de barre maxi 80 mm / 1 1 0 mm / 1 25 mm

Axe asservi CNC pour une avance sans à-coups



Compact

Prix avantageux

Made in Germany

RRoobboobbooxx

Disponible sur presque toutes les machines de la marque SPINNER
Pour équiper les tours et les centres d'usinage
Se place de manière flexible comme une boite sur le devant ou à côté de la machine
Zone sécurisée en cas de chargement manuel temporaire

Video zur ROBOBOX

5 tiroirs de stockage
Capacité masse des pièces : 2 x 4 kg ou 8 kg
Programmation conversationnelle via des masques de saisie ne demandant pas de
connaissance particulière
Solution constructeur SPINNER
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Solutions clés en main

Personalisé ou standard

Ligne de production

Vos avantages

Accroissement de la productivité

Réduction des coûts

Process de fabrication optimisés

Le tout certifié CE

Solutions constructeur complètes d´automatisation pour les
grandes séries
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Usinage de produits en vrac

Intégré ou externe

Palettisation

Système d'entraînement numérique les plus modernes

Programmation conversationnelle conviviale

Avec dispositifs de serrage spéciaux et outillage

Consultez-nous pour votre solution!

UN SEUL CONSTRUCTEUR, SPINNER et SPINNER-Automation






