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Serie PD:
Tornio ad altissima precisione per minuterie e lavorazioni
di materiale temperato

Microturn:
Centro di tornitura-fresatura per lavorazione completa e
microfinitura

Microturn Grind:
Centro di tornitura e rettifica per materiale temprato e
minuteria

Serie TC:
Tornio universale potente per una maggiore potenza di
truciolatura

Serie TTS:
Centro di tornitura ad alte prestazioni con utilizzo fino a
quattro torrette simultaneamente

Serie U-Compact-Line:
Centro di lavorazione a montante mobile con 3,405
assi, introduzione in un settore superiore della fresatura

Serie U-Advanced:
Centro di lavorazione a montante mobile disponibile in
versioni fino a 5 assi per applicazioni High-End nella

lavorazione simultanea e produzione in serie

Serie VC-3A:
Centro di lavorazione ad alta velocita per esigenze
particolari per |I"attrezzeria e costruzioni di stampi in
ambito produttivo

Serie VC850-4A/5A:

Centro di lavoro a 4/5 assi molto compatto

Serie VC1650-5A:
Centro di lavorazione di precisione 5 assi per grandi
pezzi

Caricatori barre:
Sistema ottimizzato di caricamento per le macchine
SPINNER

Robobox:

Automazione flessibile ed economico

Automazione:
Soluzioni standard integrate con robot, o soluzioni
individuali, TUTTO DA UN UNICO FORNITORE




Da oltre 70 anni perfezioniamo e miglioriamo le
nostre macchine utensili. Oggi, oltre 600
dipendenti permettono a SPINNER GROUP di
produrre oltre 1.000 macchine utensili ogni anno.
Le macchine SPINNER sono utilizzate con
successo in oltre 60 paesi nel mondo.

Per soddisfare appieno le esigenze dei nostri
clienti, offriamo una vasta gamma di torni e
centri di lavorazione. Decine di migliaia di clienti
in tutto il mondo fanno affidamento sulle nostre
macchine utensili a controllo numerico.

Le nostre macchine utensili sono la scelta ideale
quando si hanno esigenze particolari in termini di
precisione e affidabilita. Innovazione e soluzioni
efficaci sono garantite dal nostro vasto reparto di
produzione. Produciamo nei nostri stabilimenti
tutti i componenti e gli assiemi piu importanti per
poter fornire piani di lavoro, guide, mandrini e
torrette perfettamente compatibili tra loro.

Le nostre macchine utensili sono prodotti
sofisticati costruiti in serie ad altissimi livelli.
Standard di precisione molto elevati in tutte le
fasi della produzione e dell’assemblaggio
assicurano livelli qualitativi straordinari e costanti
per tutti i nostri prodotti. Ogni macchina e
sottoposta a un’attenta verifica finale di tutti i
parametri.

Forniamo progetti completi con sistemi di
automazione adatti alla produzione su vasta
scala. Per garantire uno sfruttamento ottimale
delle nostre macchine utensili, offriamo corsi di
formazione per l'uso, la programmazione e la
manutenzione dei nostri sistemi.

Il nostro servizio di assistenza telefonica e
sempre a disposizione per rispondere
tempestivamente a eventuali dubbi sulla
programmazione e la riparazione delle vostre
macchine utensili SPINNER.

Fate affidamento anche voi sui nostri prodotti e
diteci come possiamo aiutarvi.
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Tornitura ultra precisa con utensili diamantati

Lavorazione di materiale temperato > 60 HRC

Perfetta rifinitura delle superfici

m Torni di precisione con le dimensioni piu compatte sul mercato

m Guide di scorrimento temperate e rettificate per un elevato assorbimento delle vibrazioni
m Sistema di misura con risoluzione di 0,1 pm

m Tornitura di precisione nell'ordine dei ym

m Il madrino piu preciso sul mercato con una rotondita < 0,1um

m Massima precisione di ripetibilita posizionamento slitte

m Processo con garanzia di tolleranze ridotte

Torretta e contromandrino *PI;&‘“: Torretta e u a.aens_ili a pettine
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www.spinner.eu.com




Ottima tolleranza di forma

Dispositivi di serraggio precisi

Made in Germany

Modelli

N ) o e
| PD32 | 32/125 mm @ ~120 x 250 mm
| PD42 42/140 mm @ ~120 x 250 mm
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Microturn

Tornitura rettificata
Tornitura dura
Lavorazione versatile
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m Mandrino mobile sull "asse X 600 mm e sull "asse Z 350 mm per un
comportamento di posizionamento altamente rigido e ottimizzato < 1 ym

m Presetting diretto su tutte le assi

m Slitta fissa per il montaggio di utensili
lineari o costruzioni speciali |

m Elettromandrino ad alta precisione in
diverse dimensioni costruttive
"Made by Spinner”

m Microfinitura durante la lavorazione
di materiali temperati

Slitta fissa per microfinitura combinata con
torretta
e asse Y per una lavorazione versatile.

Centro di tornitura/fresatura espandibile fino a
lavorazioni a 5 assi su pezzi a 6 lati.
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Con asse Y
Con asse B e mandrino di fresatura

Disponibile con contromandrino

e microfinitura

| |
Versione L Versione LT Versione LTB
Torretta ad alta precisione Torretta supplementare con Mandrino di fresatura
traslabile su asse X1/Z1 e slitta utensili motorizzati e asse Y supplementare con asse Y2 e
fissa per utensili a pettine per una nella parte inferiore dell "area B nella parte superiore
rigidita ottimale come macchina di lavoro dell"area di lavoro nonché
di tornitura rettificata e tornitura magazzino fino ad un max. di
dura 72 utensili

Una macchina nata da un concetto intelligente e  Versione LTBS

; . . Secondo mandrino posizionato
modulare, con una combinazione unica per una  smmetricamente sulle slitte X2/22

tornitura e fresatura universale ad alta precisione per lavorazioni simultanee con

su 5 assi di materiali temperati e non. contromandrino [vedi immagine in
basso a pagina 6)
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Tornitura di materiale temprato

Rettifica in tondo per | "esterno

Rettifica in tondo per I"interno

_"W

MICROTURN

m Prelavorazione tramite tornitura del temprato

m Lavorazione di rettifica ridotta grazie
prelavorazione con sovrametallo minimo

m Funzione di diamantatura automatica

m Ampia scelta di cicli di rettifica in
programmazione dialogata

m Lavorazione completa di entrambe
le tecnologie in un‘unica operazione

Lavorazione di materiale temprato su
mandrino sinistro e operazione

di rettifica interna in

tempo mascherato

wva.spinner.eu.com -
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+» ¥ Microturn Grind
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con mandrino e contromandrino
con grande mola

su entrambi i mandrini

Monomandrino e contromandrino

12 x BMT45
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Universale
Affidabile
Compatta

m Guide di scorrimento solide per un ottimo smorzamento delle vibrazioni
m Solido basamento monolitico in ghisa
m Contropunta oppure contromandrino
m Asse Y e utensili motorizzati opzionali
m Elettromandrini moderni (fino a 85 mm)

m Cambio gamma automatico per una coppia elevata
(per mandrinida 110 mm)

m Controllo di nuova generazione Siemens 840D oder Fanuc 32i
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Disponibile con automazione m
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As@' completamente
integrato nel basamento
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Technica affidabile
Alta precisione

Durevole nel tempo

Autocentrante

160/210 mm
160/210 mm

250/315 mm
250/315/400/500 mm 900-1500 mm 2

. r %inner.eu.com 11

iL{HI =t < J._:-u- -

Lunghezza max. tornibile

W\ e




Potente
Altamente dinamica
Altamente produttiva

TS: Una torretta in alto
;i
: ‘ &Y

TTS-Duplex: Due torrette in alto/in basso

m IL centro di tornitura per lavorazione con ==
con caricatore a barre o automazione 81

TTS 42/65

} BAT

m Riduzione tempi di lavoro grazie al
funzionamento simultaneo
di 4 torrette

m Due assi Y nella versione TRIPLEX
e QUADREX

m Ciascuno torretta puo lavorare sia sul

mandrino che sul contromandrino , £ %
m Maggiore potenza di truciolatura tramite .‘I I',‘

TTS-Twin: Due torrette in alto

ammortizzamento passivo
delle vibrazioni

m Rivestimento perfetto delle guide di scorrimento | | -
m Elettromandrini con raffreddamento ad acqua

m Diametro del mandrino 42/65/85/125 mm

m Caduta libera trucioli ottimizzata

T

m Torrette rigide "Made by SPINNER" con attacchi ad alta precisione BMT

"
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Smorzamento strutturale passivo

Maggiore potenza di truciolatura
Made in Germany

TTS 85/125

TTS-Triplex: Tre torrette TTS-Quadrex: Quattro torrette

!j i! |
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T ‘ TTS-Quadrex

Modello Top di Gamma con
quattro torrette per lavorazioni
simultanei con alta
produttivita per lavorazioni da
barra e da ripresa.

_'nner.eu.com 1 3
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Universale
Compatta

Prezzo contenuto

Centro di lavoro universale

U630 Compact 3 Modelli disponibili

m U3-630 Compact:
Versione 3 assi con tavola fissa
: m U4-630 Compact:

Versione 4 assi con grande tavola rotante

. SHNNEH U630 ) m U5-630 Compact:

Versione 5 assi con tavola rotobasculante integrata

=]

_——————

4 R

Con Siemens 840D-SL

m Corsa lunga dell "asse X con 630 mm o 1530 mm
m Supporto doppio della tavola basculante

m LA macchina entry level per lavorazioni a 5 assi

3



Dinamica

Accesso ottimale

Flessibile

per | 'ingresso nelle lavorazioni a 5 assi

U 1530 Compact 3 modelli disponibili

m U3-1530 Compact: Versione 3 assi con tavola fissa

m U4-1530 Compact: Versione 4 assi con grande tavola rotante e tavola fissa a sinistra nell "area di lavoro

m U5-1530 Compact: Versione 5 assi con tavola rotobasculante integrata e tavola fissa a sinistra nell "area di lavoro

1! iﬂl-us;.
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Con Heidenhain TNC620

o7

+110°/-90

+110°/-90
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Lavorazione professionale a 5 assi
Alta dinamicita

I——t ’ _ : 7 Compatta e completamente chiusa

Centro di lavoro a montante mobile

U 1530 3 modelli disponibili

m U3-1530: Versione 3 assi con tavola fissa

m U4-1530: Versione 4 assi con grande tavola rotante e tavola fissa a sinistra nell "area di lavoro

m U5-1530: Versione 5 assi con tavola rotobasculante integrata e tavola fissa a sinistra nell "area di lavoro

m Tavole rotobasculanti altamente precise con compensazione di massa integrata

m Disponibile con max. 122 utensili

m Disponibile con cambio pallet

m Controllo macchina di nuova generazione: Siemens 840D-SL o HeidenhaincTNC640
m Azionamenti digitali di ultima generazione

m Giri max. 20.000 rpm

A
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Precisione ottimale
Produzione in serie e per | "attrezzeria
Ergonomia ottimale

per le applicazioni High-End

U630 3 Modelli disponibili

m U3-630: Versione 3 assi con tavola fissa

m U4-630: Versione 4 assi con grande tavola rotante

m U5-630: Versione 5 assi con tavola rotobasculante integrata

U5-630 con Heidenhain TNC640

- 1) U4 360° .
110°/-90° con tavola
i - . L2l - T - A
. minner.eu.com
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Compatta

Altamente dinamica

Veloce cambio utensili random

m Basamento in ghisa monolitica con concetto tavola a croce

m Peso ridotto delle slitte per rapidi elevati
m Guide lineari di grandi dimensioni ad alta dinamica

m Giri tra 8.000 rpm e 24.000 rpm
in base all "applicazione

Touchscreen da 24
pollici con Interfaccia
utente
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Alti giri
Potente

Solido basamento in ghisa

ideale per | attrezzeria e per la costruzmne stampi nonché per
lavorazioni ad alta velocita (HSC)

Video VC1150 Video VC1650

Basamento in ghisa
VC1650 Corse

I T T T
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Con tavola a 5 assi integrata

Ultrapreciso e dinamico

IL centro di lavoro a 4/5 assi con un minimo
ingombro a terra.

Dimensioni
compatte

y




VC850-4A
Con bascula di lavorazione integrata

Compatto

VC850-5A

850/510/510 mm
12.000/18.000 rpm
I"rq';ﬂ»”ﬂnner.eu.com

- -

21




{_" - .'n'_.
. ikE M)

Potente

Dinamica

Ergonomica

CHINNER

V1450

m Nuovo concetto di copertura brevettata

m Ideale per pezzi pesanti

m Tavola fissa supplementare per lavorazione 3 assi
m Trasporto ottimale dei trucioli tramite 4 coclee

m Fino a 138 utensili nel magazzino

i regolabile in
et — { altezza ed
: inclinabile

PSS w me I ..' J
' ! \ ; Pannello di
L S ! | comando
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Compatta
Area di lavoro di grandi dimensioni
Made in Germany

m Tavola fissa supplementare a destra nell "area di lavoro

m Distanza ridotta verso la tavola di lavoro

Corse

_ Asse di oscillazione (testa portafresa)
VC1650-5A -1°/+110
-
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Caricatore barre

T—

Compatto

Rapido

Prezzo contenuto
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Rébobox

Compatto
Prezzo contenuto

Made in Germany

m Disponibile per quasi tutte le macchina SPINNER

m Per I'attrezzamento di torni e centri di lavoro

m Flessibile come box d’avanti o accanto alla macchina
m Chiuso in modo sicuro in caso di caricamento a mano

m 5 carrelli di magazzino

m Fino a 2 x 4 kg oppure 8 kg peso di pezzo

m Programmazione con maschere dialogate senza particolare addestramento
m Il tutto da una mano da SPINNER

Vidio del ROBO

I'ﬁner.eu.com 25
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SPINNER

=PD-CNC=
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Progetti chiavi in mano

ﬁ Personalizzata o Standard

Impianti concatenati

Soluzioni di processo completamente automatizzate per grandi
serie

Vantaggi in un colpo d "occhio
m Aumento della produttivita
m Riduzione dei costi

m Ottimizzazione del processo di lavorazione

m Tutto con certificazione di conformita CE

r*nereu@m »
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Lavorazione di pezzi sfusi

lntegrata o esterna

Pallettizzazione

inner.eu.com 27
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Stabilimento principale in Germania

Rudolf-Diesel-Ring 24, D-82054 Sauerlach
Tel: +49/(0)8104 / 803-60
Fax: +49/(0)8104 / 803-19

sales@spinner.eu.com

www.spinner.eu.com

Altri stabilimenti e partner commerciali

SPINNER Automation GmbH
Elly-Beinhorn-Stralle 4

71706 Markgroningen

Tel. 07145/93508-0
sales@spinner-automation.de

SPINNER TAKIM TEZGAHLARI
SAN. VE TIC. LTD. STI.

Istanbul Endustri ve

Ticaret Serbest Bolge Subesi
Aydinli Serbest Bolge Mah., Mod-1 Caddesi
No:1,3,5,7,9,11,13,15,17,19,21,25,27

Tuzla Istanbul Turkey

Tel. 0090/216/394 21 46, info@spinner.com.tr
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SPINNER BULGARIA LTD
Kapsida Industrial Zone

3 Bavaria Street

4101 Kuklen, Plovdiv Region
info@spinner.bg

SPINNER ltalia S.r.l.

Via Cavalier Streparava, 9

| — 25038 Rovato (BS)

Tel. +39 030 7242 634
sales.italia@spinner.eu.com

AT

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche alle informazioni tecniche e alle
illustrazioni senza preavviso.

Le immagini sono fornite al solo scopo illustrativo e non costituiscono
elemento contrattuale.

Versione 9/2023 (IT)

SPINNER AG, Schweiz
HauserstralRe 35
CH-8451 Kleinandelfingen
Tel. 0041/52/3 01 21 55
info@spinner-ag.ch

SPINNER North America LLC
PO Box 1004

Elk River, MN 55330
customersupport@spinnernorthamerica.com
Tel. 001-763-220-2901

Per ulteriori informazioni Vi preghiamo di contattare il
Vostro rivenditore di zona






