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PPDD

Tornitura ultra precisa con utensili diamantati

Lavorazione di materiale temperato > 60 HRC

Perfetta rifinitura delle superfici

Torni ad altissima precisione

Torni di precis ione con le dimensioni piú compatte sul mercato

Guide di scorrimento temperate e rettificate per un elevato assorbimento del le vibrazioni

S istema di misura con risoluzione di 0,1 µm

Tornitura di precis ione nel l 'ordine dei µm

I l madrino piú preciso sul mercato con una rotondità < 0,1 µm

Massima precis ione di ripetibi l i tà posizionamento sl i tte

Processo con garanzia di tol leranze ridotte

Utensili a pettineTorretta e contropuntaTorretta e contromandrino



PPDD

Ottima tolleranza di forma

Dispositivi di serraggio precisi

Made in Germany

Robot standardizzati e integrati nelle diverse varianti
permettono molteplici soluzioni di automazione. Su
richiesta del cliente realizziamo versioni speciali per
produzione pezzi specifici, oppure caricatori a barre.

Asportapezzo

per minuterie e lavorazioni di materiale temperato

Pinze/Autocentrante Dimensioni max. pezzo

PD32 32/1 25 mm Ø 1 20 x 250 mm

PD42 42/1 40 mm Ø 1 20 x 250 mm

Modelli



Mandrino mobi le sul l´ asse X 600 mm e sul l´ asse Z 350 mm per un
comportamento di posizionamento altamente rigido e ottimizzato < 1 µm

Presetting diretto su tutte le assi

S l i tta fissa per i l montaggio di utensi l i
l ineari o costruzioni specia l i

Elettromandrino ad alta precis ione in
diverse dimensioni costruttive
"Made by Spinner"

Microfin itura durante la lavorazione
di materia l i temperati

MMiiccrroottuurrnn

Centro di tornitura-fresatura per lavorazione completa

Tornitura rettificata

Tornitura dura

Lavorazione versatile

Slitta fissa per microfinitura combinata con
torretta
e asse Y per una lavorazione versatile

Centro di tornitura/fresatura espandibile fino a
lavorazioni a 5 assi su pezzi a 6 lati.



Versione LTBS
Secondo mandrino posizionato
simmetricamente sulle slitte X2/Z2
per lavorazioni simultanee con
contromandrino (vedi immagine in
basso a pagina 6)

MMiiccrroottuurrnn

e microfinitura

Versione L
Torretta ad alta precisione
traslabile su asse X1 /Z1 e slitta
fissa per utensili a pettine per una
rigidità ottimale come macchina
di tornitura rettificata e tornitura
dura

Versione LT
Torretta supplementare con
utensili motorizzati e asse Y
nella parte inferiore dell´area
di lavoro

Versione LTB
Mandrino di fresatura
supplementare con asse Y2 e
B nella parte superiore
dell´area di lavoro nonché
magazzino fino ad un max. di
72 utensili

Con asse Y

Con asse B e mandrino di fresatura

Disponibile con contromandrino

Una macchina nata da un concetto intelligente e
modulare, con una combinazione unica per una
tornitura e fresatura universale ad alta precisione
su 5 assi di materiali temperati e non.

Versione L

Versione LT

-

-

Asse B

350 mm

350 mm

Asse Z

-

+/- 50 mm

Asse Y

600 mm

600 mm

Asse X

Corse

Versione LTB(S) +/- 1 80°350 mm+/- 50 mm600 mm

-

1 2 x BMT45

Torretta

1 2 x BMT45



Prelavorazione tramite tornitura del temprato

Lavorazione di rettifica ridotta grazie

Funzione di diamantatura automatica

Ampia scelta di cicl i di rettifica in

Lavorazione completa di entrambe

Tornitura di materiale temprato

Rettifica in tondo per l´esterno

Rettifica in tondo per l´ interno

Centro di tornitura e rettifica per materiale temprato e minuteria

MMiiccrroottuurrnn GGrriinndd

Lavorazione di materiale temprato su
mandrino sinistro e operazione
di rettifica interna in
tempo mascherato

Combinazione unica di lavorazione
universale di materiale sia tenero che
temprato con una rettifica per gli interni
ed esterni.

La Foto di fianco mostra la Microturn
Grind come macchina con
contromandrino per consegnare il pezzo
da mandrino 1 al mandrino 2. Anche
disponibile come monomandrino. Anche
disponibile con automazione..

prelavorazione con sovrametal lo minimo

le tecnologie in un'unica operazione

Grin
d

programmazione dia logata



con mandrino e contromandrino

con grande mola

su entrambi i mandrini

Monomandrino e contromandrino

MMiiccrroottuurrnn GGrriinndd

Rettifica esterne con potente mola di
rettifica con smusso angolato, anche
per la rettifica in piano di
spallamenti.

Con dispositivo di bilanciamento
automatico e diamantatura a CN.

Anche per la rettifica di poligoni di
contorni non rotondi.

Fino a due mandrini di rettifica
d’interno di alta prestazione fino a
90.000gpm con orientamento verso
il mandrino destro o sinistro a scelta.

Vengono guadagnati riduzioni
importanti nel tempi della rettifica
d’interno grazie a pretornitura con
un sovrametallo minimo.

Numero mandrini

Diametro mola esterna

Dimensioni pezzi tipici

Stazioni della torretta

1

400 mm

D1 20 x L1 20 mm

1 2 x BMT45

Microturn Grind

monomandrino

2

400 mm

D1 20 x L1 20 mm

1 2 x BMT45

Microturn Grind

contromandrino



TTCC

Universale

Affidabile

Compatta

Guide di scorrimento sol ide per un ottimo smorzamento delle vibrazioni

Sol ido basamento monolitico in ghisa

Contropunta oppure contromandrino

Asse Y e utensi l i motorizzati opzional i

Elettromandrin i moderni ( fino a 85 mm)

Cambio gamma automatico per una coppia elevata
(per mandrin i da 1 1 0 mm)

Control lo di nuova generazione Siemens 840D oder Fanuc 32i

Asse Y completamente
integrato nel basamento

Disponibile con automazione

Guide di scorrimento piane temperate e rettificate per un ottimo assorbimento delle vibrazioni

Torni universali potenti

Torretta VDI50
TC800-MC



TTCC

Tecnica affidabile

Alta precisione

Durevole nel tempo

Autocentrante

1 60/21 0 mm

1 60/21 0 mm

250 mm

250/31 5/400/500 mm

Lunghezza max. tornibile

350 mm

500 mm

650 mm

900-1 500 mm

TC300

TC400

TC600

TC800

Modelli

con lunghezze tornibili da 400 mm fino a 1 500 mm

Barre fino a

52/65 mm

52 mm

65/85 mm

85/1 1 0/1 75 mm

Basamento TC600

250/31 5 mm 1 250 mmTC61 0L 65/85 mm



Potente

Altamente dinamica

Altamente produttiva

Lavorazione simultanea con caricatore a barre o con automazione

TTSS//TTTTSS

IL centro di tornitura per lavorazione con

con caricatore a barre o automazione

Riduzione tempi di lavoro grazie a l

funzionamento simultaneo

di 4 torrette

Due assi Y nel la versione TRIPLEX

e QUADREX

Ciascuno torretta può lavorare sia sul

mandrino che sul contromandrino

Maggiore potenza di truciolatura tramite

ammortizzamento passivo

del le vibrazioni

Rivestimento perfetto del le guide di scorrimento

Elettromandrin i con raffreddamento ad acqua

Diametro del mandrino 42/65/85/1 25 mm

Caduta l ibera truciol i ottimizzata

Torrette rigide "Made by SPINNER" con attacchi ad alta precis ione BMT



Smorzamento strutturale passivo

Maggiore potenza di truciolatura

Made in Germany

per pezzi di tornitura e fresatura complessi

TTSS//TTTTSS



UU--CCoommppaacctt

Universale

Compatta

Prezzo contenuto

Centro di lavoro universale

Corsa lunga del l´ asse X con 630 mm o 1 530 mm

Supporto doppio del la tavola basculante

LA macchina entry level per lavorazioni a 5 assi

U630 Compact 3 Modelli disponibili

U3-630 Compact:
Versione 3 assi con tavola fissa

U4-630 Compact:
Versione 4 assi con grande tavola rotante

U5-630 Compact:
Versione 5 assi con tavola rotobasculante integrata



UU--CCoommppaacctt

Dinamica

Accesso ottimale

Flessibile

per l´ ingresso nelle lavorazioni a 5 assi

U630

U1 530

+1 1 0°/-90°

+1 1 0°/-90°

Asse B

465 mm

465 mm

Asse Z

530 mm

530 mm

Asse Y

630 mm

1 530 mm

Asse X

Corse

U1 530 Compact 3 modelli disponibili

U3-1 530 Compact: Versione 3 assi con tavola fissa

U4-1 530 Compact: Versione 4 assi con grande tavola rotante e tavola fissa a sinistra nell´area di lavoro

U5-1 530 Compact: Versione 5 assi con tavola rotobasculante integrata e tavola fissa a sinistra nell´area di lavoro



UU--AAddvvaanncceedd

Lavorazione professionale a 5 assi

Alta dinamicità

Compatta e completamente chiusa

Tavole rotobasculanti a ltamente precise con compensazione di massa integrata

Disponibi le con max. 1 22 utensi l i

Disponibi le con cambio pal let

Control lo macchina di nuova generazione: S iemens 840D-SL o HeidenhaincTNC640

Azionamenti digita l i di ultima generazione

Giri max. 20.000 rpm

Esempi di lavorazione U4 e U5

Centro di lavoro a montante mobile

U1 530 3 modelli disponibili
U3-1 530: Versione 3 assi con tavola fissa
U4-1 530: Versione 4 assi con grande tavola rotante e tavola fissa a sinistra nell´area di lavoro
U5-1 530: Versione 5 assi con tavola rotobasculante integrata e tavola fissa a sinistra nell´area di lavoro



UU--AAddvvaanncceedd

Precisione ottimale

Produzione in serie e per l´attrezzeria

Ergonomia ottimale

U630

U1 530

+1 80°/-1 20° 1 ) 2)

+1 80°/-1 20° 1 ) 2)

Asse B

465 mm

465 mm

Asse Z

530 mm

530 mm

Asse Y

630 mm

1 530 mm

Asse X

Corse

per le applicazioni High-End

U630 3 Modelli disponibili
U3-630: Versione 3 assi con tavola fissa
U4-630: Versione 4 assi con grande tavola rotante
U5-630: Versione 5 assi con tavola rotobasculante integrata



Compatta

Altamente dinamica

Veloce cambio utensili random

Basamento in ghisa monolitica con concetto tavola a croce

Peso ridotto del le sl i tte per rapidi elevati

Guide l ineari di grandi dimensioni ad alta dinamica

Giri tra 8.000 rpm e 24.000 rpm
in base al l´ appl icazione

Centro di lavorazione High-Performance

VVCC--33AA

Touchscreen da 24
pollici con Interfaccia
utente

Basamento in ghisa VC850



Alti giri

Potente

Solido basamento in ghisa

Pannelli e carter di nuova generazione

Distanza minima tra operatore e tavola

Pannello di comando regolabile

Basamento in ghisa ottimizato

con metodo FEM

VVCC--33AA

Basamento in ghisa

VC1 650

VC750 460 mm

Asse Z

460 mm

Asse Y

760 mm

Asse X

Corse

VC1 1 50 600 mm620 mm1 1 50 mm

VC1 650-3A 820 mm820 mm1 650 mm

VC850 51 0 mm51 0 mm850 mm

ideale per l´attrezzeria e per la costruzione stampi nonché per
lavorazioni ad alta velocità (HSC)



VVCC885500--44AA//55AA

VC850-5A

Con tavola a 5 assi integrata

Ultrapreciso e dinamico

IL centro di lavoro a 4/5 assi con un minimo
ingombro a terra.

Heidenhain TNC620Heidenhain TNC640Siemens ONE

compatte
Dimensioni



VVCC885500--44AA//55AA

VC850-4A

Con bascula di lavorazione integrata

Compatto

Corse X/Y/Z

Mandrini

4. asse come bascula

4./5. asse come tavola roto-basculante

850/51 0/51 0 mm

1 2.000/1 8.000 rpm

X

VC850-4A

850/51 0/51 0 mm

1 2.000/1 8.000 rpm

X

VC850-5A

Versione VC850-4A

Con 4. Asse intergrato con
contromontante collegato con
tavola basculante.

Per serraggi multipli in produzione.

Versione VC850-5A

Con tavola roto-basculante a 2 assi
integrata.

Per la lavorazione a 5 assi.
In aggiunta tavola di serraggio fissa
accanto alla tavola di rotazione. Per
pezzi da D=350 x L=300mm.



Potente

Dinamica

Ergonomica

Centro di lavoro di precisione a 5 assi

Nuovo concetto di copertura brevettata

Ideale per pezzi pesanti

Tavola fissa supplementare per lavorazione 3 assi

Trasporto ottimale dei truciol i tramite 4 coclee

Fino a 1 38 utensi l i nel magazzino

Pannello di
comando
regolabile in
altezza ed
inclinabile

VVCC11 665500--55AA



Compatta

Area di lavoro di grandi dimensioni

Made in Germany

per pezzi di grandi dimensioni

Asse ZAsse YAsse X

Corse

VC1 650-5A 820 mm820 mm1 650 mm

Asse di oscillazione (testa portafresa)

-1 ° / +1 1 0°

Tavola fissa supplementare a destra nell´area di lavoro

Distanza ridotta verso la tavola di lavoro

VVCC11 665500--55AA



CCaarriiccaattoorree bbaarrrree

Compatto

Rapido

Prezzo contenuto

Barre fino a 1 500 mm

Lunghezza max. barra

Diametro barra

1 500 mm

8-1 1 0 mm

Servo 1 1 0-1 500

1 500 mm

6-80 mm

Servo 80-1 500

Caricatore per barre corte

Diametro max. barra 80 mm / 1 1 0 mm / 1 25 mm

Servoasse CNC per un avanzamento continuo



Compatto

Prezzo contenuto

Made in Germany

RRoobboobbooxx

Disponibile per quasi tutte le macchina SPINNER

Per l’attrezzamento di torni e centri di lavoro

Flessibile come box d’avanti o accanto alla macchina

Chiuso in modo sicuro in caso di caricamento a mano

Video del ROBOBOX

5 carrelli di magazzino

Fino a 2 x 4 kg oppure 8 kg peso di pezzo

Programmazione con maschere dialogate senza particolare addestramento

Il tutto da una mano da SPINNER



AAuuttoommaazziioonnee

Progetti chiavi in mano

Personalizzata o Standard

Impianti concatenati

Vantaggi in un colpo d´occhio

Aumento della produttività

Riduzione dei costi

Ottimizzazione del processo di lavorazione

Tutto con certificazione di conformità CE

Soluzioni di processo completamente automatizzate per grandi
serie



AAuuttoommaazziioonnee

Lavorazione di pezzi sfusi

Integrata o esterna

Pallettizzazione

Azionamenti digitali di ultima generazione

Programmazione dialogata intuitiva

Sistemi di serraggio e utensili speciali

Spiegateci le vostre esigenze!

DA UN UNICO FORNITORE, SPINNER e SPINNER-Automation






