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PPDD

Micro acabamento e torneamento com diamante

Torneamento dureza > 60 HRC

Acabamento superficial perfeito

Tornos Ultra Precisos

Menor dimensão entre as máquinas de torneamento de precisão

Superficies das guias de desl izamento são temperadas para maior amortecimento de
vibrações

Réguas l ineares com 0,1 µm de resolução

Micro Torneamento em dimensões abaixo de 1 µm

Os fusos mais precisos do mercado com circularidade < 0,1 µm

A melhor precisão em repetibi l idade no posicionamento dos carros

Segurança de processo nas tolerâncias mais apertadas

Ferramentas LinearesTorre e Contra pontoTorre e Sub-Fuso



PPDD

Ótimas tolerâncias geométricas

Dispositivos de fixação precisos

Made in Germany

Ampla variedade de sistemas de carregamento disponíveis
por robô, soluções especiais de acordo com as peças do
cliente ou alimentadores de barras

Coletor de peças

Para micro acabamento e torneamento em materiais endurecidos

Pinça/Placa Dimensões máx. da peça de trabalho

PD32 32/1 25 mm Ø 1 20 x 250 mm

PD42 42/1 40 mm Ø 1 20 x 250 mm

Modelos e dimensões



MMiiccrroottuurrnn

Centro de torneamento e fresamento para usinagem completa

Fuso com deslocamento em X 600mm e Z 350mm
para desvio de posicionamento de alta rigidez e precisão < 1 µm

Leitura direta em todos os eixos

Guia l inear fixa para montagem de
ferramentasou estruturas especia is

Fuso motor de altiss ima precisão e de vários
tamanhos. „Made by SPNNER“

Alta precisão em usinagem dura

Torneamento de alta precisão

Torneamento duro

Usinagem universal

Guia linear para usinagem de alta precisão em
combinação com Torre e Y-Eixo para usinagem
universal

Ampliação para torneamento e fresamento
com 5-Eixos de trabalho em 6 faces da peça.



Exclusiva combinação de usinagem convencional
até operaçoes de torneamento e fresamento com
5-Eixos E alta precisão no torneamento duro em
um novo conceito de construçao de máquinas-
ferramenta.

LTBS-Versão
Segundo Fuso em disposiçao
simétrica sobre guias X2/Z2,
também para usinagem simultânea
com o contrafuso (ver imagem
inferior na página 6)

MMiiccrroottuurrnn

E de altíssima precisão

L-Versão
Em X1 /Z1 deslocamento de alta
precisão do fuso e com guia linear
fixa para maior rigidez sendo
ideal para torneamento de alta
precisao e torneamento duro

LT-Versão
Adicional Torre universal
com ferramentas acionadas e
Y1 -Eixo na parte inferior da
área de trabalho

LTB-Versão
Adicional Fuso de fresagem
com Y2 e B-Eixo na parte
superior da área de trabalho
assim como magazine com
até 72 ferramentas

Com Y-Eixo

Com B-Eixo e Fuso de fresagem

Opcional com Contrafuso

L-Versão

LT-Versão

-

-

Eixo B

350 mm

350 mm

Eixo Z

-

+/- 50 mm

Eixo Y

600 mm

600 mm

Eixo X

Cursos

LTB(S) -Versão +/- 1 80°350 mm+/- 50 mm600 mm

-

1 2 x BMT45

Torre

1 2 x BMT45



Pré-usinagem com torneamento duro

Processo de retificação reduzido graças à

Funções de dressagem automática

Abrangentes Ciclos de retificação

Usinagem completa em ambas as

Torneamento duro

Retificação cilíndrica externa

Retificação cilíndrica interna

Centro de retificação de torneamento duro para usinagem de alta
precisão

MMiiccrroottuurrnn GGrriinndd

Usinagem de torneamento duro no fuso
principal à esquerda.
Operação simultânea de retificação
interna no fuso à direita

Combinação única de um centro de
usinagem para torneamento geral e
duro, com a possibilidade de retificação
cilíndrica externa e interna. A imagem ao
lado mostra a Microturn Grind. Máquina
de fuso duplo com transferência do fuso
1 para o fuso 2 e usinagem simultânea
em ambos os fusos. Fornecimento da
máquina com 01 ou 02 fusos. Também
oferecemos automação completa.

pré-usinagem com o mínimo de desvio

para rebolos de retificação

tecnologias em uma operação

Grin
d



com fuso principal e contra-fuso

com rebolo de retificação grande

em ambos os fusos

Com um fuso ou dois fusos

MMiiccrroottuurrnn GGrriinndd

Retificação externa com fuso de
retificação de mesa inclinada,
também para retificação de faces.

Com dispositivo de compensação
automático integrado e dispositivo
de dressagem CNC.

Também adequado para retificação
de polígonos ou contornos não
cilindricos.

Até dois fusos de retificação interna
de alto desempenho até 90.000 rpm
com alinhamento com o fuso
esquerdo ou direito mediante a
seleção.

Reduções enormes nos tempos de
retificação interna são conseguidas
através do pré-torneamento duro.

Número de fusos

Diâmetro exterior dos rebolos de
retificação

Tamanho máx. da peça mais comume

Estações de revolver

1

400 mm

D1 20 x L1 20 mm

1 2 x BMT45

Microturn Grind De 1 fuso

2

400 mm

D1 20 x L1 20 mm

1 2 x BMT45

Microturn Grind De 2 fusos



TTCC

Universal

Estável

Compacto

Guias desl izantes sól idas com alto amortecimento

Corpo da máquina rígido projetado em um único bloco fundido

Contra Ponto ou Sub-Fuso

Eixo Y opcional e ferramentas acionadas opcionales

Fusos motores modernos (fuso até 85 mm)

Caixas de velocidades de alto torque (fuso a partir de1 1 0 mm)

Mais recentes sistemas de controle Siemens 840D ou Fanuc 32i

Eixo Y totalmente integrado a
base da máquina

Disponível com automação

Superfícies da base para as guias lineares temperada para melhor amortecimento de vibrações

Tornos Universais Potentes

Torre VDI50 para
TC800-MC



TTCC

Tecnologia de confiança

Alta precisão

Duravel

Placas

1 60/21 0 mm

1 60/21 0 mm

250 mm

250/31 5/400/500 mm

Maximo comprimento torneado

350 mm

500 mm

650 mm

900-1 500 mm

TC300

TC400

TC600

TC800

Modelos e dimensões

Com comprimento torneável de 400 até 1 500 mmm

Material da barra até

52/65 mm

52 mm

65/85 mm

85/1 1 0/1 75 mm

Base da máquina TC600

250/31 5 mm 1 250 mmTC61 0L 65/85 mm



Potente

Altamente dinâmico

Altamente produtivo

Usinagem simultânea com alimentador de barras ou automação

TTSS//TTTTSS

A solução de torneamento produtivo para
usinagem de barras o con automação

Redução do tempo de ciclo
em operações simultâneas com
até 4 torres

Dois eixos Y na versão TRIPLEX e na
versão QUADREX

Cada torre podendo trabalhar tanto no fuso
principal como no sub-fuso

Performance de corte aumentada
pela integração passiva do
amortecimento de vibração

Cobertura perfeita para as guias l ineares

Fuso com motor integrado e refrigerado a água

Passagem do fuso 42/65/85/1 25 mm

Perfeita queda l ivre do cavaco

Torres rígidas "Made by SPINNER" com porta ferramentas de alta precisão BMT



Estrutura para amortecimento passivo

Performance de corte aumentada

Made in Germany

Para peças de torneamento E de fresamento complexas

TTSS//TTTTSS



UU--CCoommppaacctt

Universal

Compacto

Acessível

Grande curso em X com 630 ou 1 530 mm

Rolamentos de ambos os lados do eixo basculante

Nível de entrada para usinagem em 5 eixos

Centro de usinagem universal
U630 Compact Disponível em 3 configurações
U3-630 Compact: Versão de 3 eixos com mesa fixa
U4-630 Compact: Versão de 4 eixos com mesa rotativa grande
U5-630 Compact: Versão de 5 eixos com

mesa rotativa/basculante integrada



UU--CCoommppaacctt

Dinâmico

Ótimo acesso

Flexível

A máquina de nível de entrada para usinagem em 5 eixos

U630

U1 530

+1 1 0°/-90°

+1 1 0°/-90°

Eixo B

465 mm

465mm

Eixo Z

530 mm

530 mm

Eixo Y

630 mm

1 530 mm

Eixo X

Cursos

U1 530 Compact Disponível em 3 configurações
U3-1 530 Compact: Versão de 3 eixos com mesa fixa
U4-1 530 Compact: Versão de 4 eixos com mesa grande rotativa e mesa fixa no lado esquerdo da área de trabalho
U5-1 530 Compact: Versão de 5 eixos com mesa rotativa/basculante integrada e mesa fixa do lado

esquerdo da área de trabalho



UU--AAddvvaanncceedd

Máquina 5 eixos profissional

Altamente dinâmica

Compacta e fechada

Com mesa rotativa/basculante de alta precisão disponível com compensação de peso

Extensível até 1 22 ferramentas

Disponível com trocador de pal lets

Mais modernos sistemas de controle : S iemens 840D-SL ou Heidenhain TNC640

Com os mais modernos acionamentos digita is

Velocidade do fuso até 20.000 rpm

Exemplo de usinagem U4 e U5

Centro de usinagem de coluna móvel
U1 530 Disponível em 3 configurações
U3-1 530: Versão de 3 eixos com mesa fixa
U4-1 530: Versão de 4 eixos com mesa grande rotativa e mesa fixa no lado esquerdo da área de trabalho
U5-1 530: Versão de 5 eixos com mesa rotativa/basculante integrada e mesa fixa do lado esquerdo da área de trabalho



UU--AAddvvaanncceedd

Ótima exatidão

Para fabricação de ferramentas ou produção em massa

Ótima ergonomia

U630

U1 530

+1 80°/-1 20° 1 ) 2)

+1 80°/-1 20° 1 ) 2)

Eixo B

465 mm

465 mm

Eixo Z

530 mm

530 mm

Eixo Y

630 mm

1 530 mm

Eixo X

Cursos

Para aplicações de alta performance
U630 Disponível em 3 configurações
U3-630: Versão de 3 eixos com mesa fixa
U4-630: Versão de 4 eixos com mesa rotativa grande
U5-630: Versão de 5 eixos com mesa rotativa/basculante integrada



Compacto

Altamente dinâmica

Trocador rápido de braço-duplo

Totalmente projetado com colunas fixas fundidas

Cargas otimizadas nos carros para altos avanços

Guias l ineares de tamanho grande e alta dinâmica

Velocidades do fuso entre 8.000 e 24.000 rpm de acordo
coma aplicação

Centro de usinagem de alta performance

VVCC--33AA

Interface do
utilizador
Ecrã táctil Spinner
de 24 pol.

Estrutura sólida fundida VC850



Fuso de alta velocidade

Base da máquina em fundido rígido

Potente

Para fabricação de ferramentas e moldes e usinagem HSC

Conceito inovador de cobertura das guias lineares

Pequena distância entre a mesa e operador

Painel de controle ajustável

FEM - Fundido de Estrutura Otimizada

VVCC--33AA

Estrutura sólida fundida VC1 650

VC750 460 mm

Eixo Z

460 mm

Eixo Y

760 mm

Eixo X

Cursos

VC1 1 50 600 mm620 mm1 1 50 mm

VC1 650-3A 820 mm820 mm1 650 mm

VC850 51 0 mm51 0 mm850 mm



VVCC885500--44AA//55AA

VC850-5A

Com mesa de 5 eixos integrados

De alta precisão e dinâmico

Centro de usinagem compacto de alta
precisão para usinagem de 4/5 eixos. Ideal
para instalação em espaços pequenos.

Heidenhain TNC620Heidenhain TNC640Siemens ONE

compactas
Dimensões



VVCC885500--44AA//55AA

VC850-4A

Com a ponte de usinagem integrada

Com dimensões compactas

Cursos X/Y/Z

Fusos

4.º eixo com mesa basculante

4.º/5.º eixo como mesa giratória/basculante

850/51 0/51 0 mm

1 2.000/1 8.000 rpm

X

VC850-4A

850/51 0/51 0 mm

1 2.000/1 8.000 rpm

X

VC850-5A

Variante VC850-4A

4.º eixo integrado com mesa
horizontal basculante.

Ideal para produção em série.

Variante VC850-5A

5.º eixo integrado com mesa
horizontal basculante.

Com mesa fixa junto ao eixo rotativo.
Para peças até D=350 x L300 mm.



Potente

Dinâmica

Ergonômica

Centro de usinagem de alta precisão com 5-Eixos

Revolucionário, patenteado conceito em tampas com raspadores

Perfeita para peças pesadas

Mesa adicional fixa para usinagem com 3-Eixos

Melhor transporte de cavacos através do sistema de 4 roscas sem fim

Máximo de 1 38 ferramentas no magazine

Painel de
operaçao
ajustável em
altura e ângulo

VVCC11 665500--55AA



Compacta

Grande área de trabalho

Made in Germany

Para peças de grande porte

Eixo ZEixo YEixo X

Cursos

VC1 650-5A 820 mm820 mm1 650 mm

Fuso de fresagem com

posicionamento angular

-1 ° / +1 1 0°

Mesa adicional à direita na área de trabalho

Curta distância até mesa de trabalho

VVCC11 665500--55AA



AAlliimmeennttaaddoorr ddee bbaarrrraass

Compacto

Rápido

Acessível

Para material até 1 500 mm

Comprimento máximo da barra

Diâmetro da barra

1 500 mm

8-1 1 0 mm

Servo 1 1 0-1 500

1 500 mm

6-80 mm

Servo 80-1 500

Alimentador para barras curtas

Diâmetro máximo da barra 80 mm / 1 1 0 mm / 1 25 mm

Eixo servo acionado para boa alimentação de barras



SSMMRRoobboobbooxx

Compacto

Econômico

Made in Germany

Disponível para quase todas as máquinas da marca SPINNER
Para equipar tornos e centros de usinagem
Sistema tipo BOX. Pode ser posicionado em frente ou ao lado da máquina
Parqueamento rapido para operação manual temporária

Vídeo sobre ROBOBOX

5 gavetas de armazenamento
Para peças com até 8 kg ou 2x 4 kg
Programação simples sem necessidade de conhecimentos específicos
Solução completa SPINNER



AAuuttoommaaççããoo

Projetos Turn-Key

Individual ou Padrão

Máquinas Interligadas

Soluções de produção totalmente automatizada para produçã em
larga escala

Sua vantagem a primeira vista

Aumento da produtividade

Redução de custos

Processos ideais para suas necessidades de usinagem

Tudo de uma só fonte, com certificação de acordo com a CE



AAuuttoommaaççããoo

Fornecimento de material a granel

Integrado ou Externo

Paletização

Mais modernos sistemas de acionamento digital

Dialogo de programação conveniente

Com dispositivos de fixação e ferramentas

Peça a sua solução para nós !

TUDO DE UMA SÓ FONTE, SPINNER e SPINNER-Automation






