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Modelo PD:
Torno de alta precisién para torneado fino y piezas
templadas

Modelo Microturn:
Centro multitarea para el torneado/fresado de alta
velocidad y precision

Modelo Microturn Grind:
Centro de torneado duro y rectificado para acabado de
precision de altas exigencias

Modelo TC:
Centro de torneado CNC de gran robustez para mayor
capacidad de arranque de viruta

Modelo TTS:

Centro de torneado/fresado de alta velocidad y
precision, con hasta 4 torretas de funcionamiento
simultaneo para alta productividad en series cortas y
largas

Modelo U-Compact-Line:

Centros de mecanizado de columna movil 3, 4y 5 ejes
para iniciacion en el mecanizado de precision de altas
exigencias

Modelo U-Advanced:
Centros de mecanizado de columna movil de alta gama
con 5 ejes simultaneos, para producciones en serie

Modelo VC-3A:

Centros de mecanizado verticales de alta velocidad
para altas exigencias de mecanizado en la fabricacion
de troqueleria, matriceria y moldes

Modelo VC850-4A/5A:

Centro de mecanizado compacto de 4/5 ejes

Modelo VC1650-5A:
Centros de mecanizado de gran precision con 5 ejes
simultaneos para piezas complejas de gran tamafio

Cargadores de barras:
Alimentador de barras optimizado para tornos CNC
SPINNER

Robobox:

La automatizacion flexible y rentable

Automatizacion:
Soluciones robotizadas estandarizadas e individuales,
SUMINISTRADO POR UN UNICO PROVEEDOR




Durante mas de 70 arios, hemos desarrollado y
mejorado nuestra maquina-herramienta. En la
actualidad, mas de 600 empleados del GRUPO
SPINNER producen mas de 1000 maquinas
cada anfo. Las maquinas SPINNER son
utilizadas con gran éxito en mas de 60 paises.

Para satisfacer sus necesidades, ofrecemos una
amplia gama de tornos y centros de mecanizado
de control numérico. Miles de clientes en todo el
mundo ya confian en nuestras maquinas CNC.

Nuestras maquinas son especialmente utilizadas
donde se exigen operaciones de mecanizado de
gran precision y fiabilidad. Innovacion y
soluciones practicas al detalle estan apoyadas
por nuestros departamentos de ingenieria y
construccion. Todos los componentes y
conjuntos de gran importancia son fabricados en
nuestras plantas de produccion, para garantizar
una mayor precision en el ajuste y emparejado
de bancadas, guias, husillos y torretas.

Nuestras maquinas son fabricadas en serie con
un alto nivel de exigencia y sofisticacion. Los
altos estandares de precision en todas las areas
de produccion y montaje aseguran una calidad
optima y constante en todos nuestros productos.
Finalmente, cada maquina es sometida a un
estricto control de calidad de todos sus
parametros.

También suministramos proyectos llave en mano
con automatizacion para producciones de
grandes series. Con el objetivo de asegurar una
utilizacion optima de nuestros equipos
ofrecemos seminarios de formacién para el
manejo, programacion y mantenimiento.

Nuestra linea directa de servicio postventa esta
a su disposicion para cualquier pregunta técnica
de programacion o reparacion de su maquina
SPINNER.

Confie usted también en nuestros productos y
propoénganos su proyecto.

www.spinner.eu.com



Torneado fino, torneado con htas. diamantadas
Torneado de piezas templadas > 60 HRC

Optimo acabado superficial

m Las dimensiones mas compactas en maquinas de alta precision

m Guias templadas y rectificadas con alto grado en amortiguacion de vibraciones
m Sistema de medicién con resolucién de 0,1 pym

m Rango de micras en el torneado de alta precision

m Los husillos mas precisos del mercado con circularidades de < 0,1um

m Maxima precision de repetibilidad de los carros

m Seguridad del proceso en tolerancias extremas

Torreta y subhusillo F,r‘ “;.‘ Torreta y E amlentas lineales
4 www.spinner.eu.com . i ;. -
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Optimas tolerancias geométricas de pieza

Precisos sistemas de fijacion
Made in Germany

Dimensiones de modelos

- Pinzas/Platos Max. medida de pieza
| PD32 | 32/125 mm @ ~120 x 250 mm

| PD42 42/140 mm @ ~120 x 250 mm

Recogedor de piezas P |'1" w E
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Microturn

Torneado fino
Torneado en duro
Mecanizado general

- \ -

Centro de torneado/fresado para el mecanizado en completo de
alta precision

“IERQTLII.‘.H ——

m Mayor rigidez en los movimientos de los husillos X 600 mmy Z 350 mm
con un resultado 6ptimo de posicionamiento < 1 pym

m Sistema de medicién directo en todos los ejes

m Mesa linear fija para montaje de
herramientas o componentes especiales

m Husillos motorizados de alta precision en
varios tamanos ,Made by SPINNER"

m Alta precision en mecanizado duro

Mesa linear fija en combinacion con torreta y
eje-Y para el mecanizado de alta precision.

Posibilidad de ampliacion para un centro de

mecanizado de 5 ejes, mecanizado de las 6
caras de la pieza.
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Eje Y
Eje B y husillo de fresado

Tambien disponible con subhusillo

De altisima precision

Version L

Con alta precision de movimiento
en los husillos de X1/Z1 y la mesa
linear fija de herramientas se
consigue una optima rigidez en el
mecanizado de piezas templadas

Version LT

Equipada adicionalmente con
torreta de herramientas
motorizadas y eje Y1 situada
en la parte inferior del area
de trabajo

Version LTB

Equipada con husillo de
fresado con los ejes Y2 y eje B
situados en la parte superior
del area de trabajo asi como
cambiador de hasta 72

herramientas

con tolerancias muy exigentes

Version LTBS

Equipada con segundo husillo sobre
el carro X2/Z22 simétricamente frente
al husillo principal. Para el
mecanizado simultaneo con
subhusillo (ver foto pagina 6)

Combinacion unica desde mecanizado universal
hasta centro de torneado/fresado de 5 ejes y
torneado duro de alta precision en un solo
concepto de maquina y equipamiento
disponible.

Recorridos

Torreta
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Version L

Version LT

Version LTB(S)
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Torneado en duro

Rectificado cilindrico exterior

Rectificado cilindrico inteljior

— =
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MICROTURN W

m Torneado parcial o pre-torneado en duro

m Tiempos de rectificado reducidos gracias a
sobremedidas minimas de pre-torneado

m Funciones automaticas para diamantado
de muelas

m Multiples ciclos conversacionales
para rectificado

m Tecnologia de torneado y rectificado
para el mecanizado en completo

Torneado duro en el cabezal
izquierdo

Simultaneamente rectificado interior
en el cabezal derecho
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Microturn Grind
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con husillo y subhusillo
con muela de gran tamano
en los dos cabezales

De 1 cabezal o de 2 cabezales

12 x BMT45
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Universal

Rigido

Compacto

m Solidas guias planas para mayor amortiguacion
m Solidas bancadas de fundicion monoblock de gran estabilidad y rigidez
m Contrapunto o subhusillo

m Eje Y y herramientas motorizadas (opcional)

m Modernos husillos motorizados (hasta @85mm)

m Transmisiones de alto par (a partir de @110mm)

m CNC'S de ultima generacion SIEMENS 840D o FANUC 32i

=

Multiples posibilidades de automm
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Tecnologia de gran fiabilidad

Alta precision

Durabilidad

Bancada TC600

Dimensiones de modelos

Dimensiones del plato

) el Al | oy s
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Altas prestaciones
Alta dinamica
Alta productividad

Mecanizado simultaneo partiendo de cargador de barras o
automatizacion

TS: Una torreta superior
;i
: ‘ -Fa)

TTS-Duplex: Dos torretas superior/inferior

m La célula productiva para el mecanizado =
de barras o con automatizacion 81

TTS 42/65

} BAT

m Reduccién de tiempos de ciclos,
mecanizando en paralelo
y hasta con 4 torretas simultaneas

m Dos ejes Y en la version TRIPLEX
y en la version QUADREX

m Cada torreta puede mecanizar simultaneamente

en el husillo principal, asi como en el subhusillo | - -
m Mayor capacidad de arranque de viruta .‘I I}‘

TTS-Twin: Dos torretas superiores

gracias al amortiguador de
vibraciones pasivo integrado

B
m Excelente proteccion de guias | |
m Husillos motorizados refrigerados por agua
m Pasaje de barra 42/65/85/125 mm

m Optima caida de virutas

T

m Robusta torreta “"MADE BY SPINNER” para portaherramientas de gran precision BMT

S A "!r . -
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Amortiguacion pasiva de la estructura

Mayor capacidad de arranque de viruta *‘_—t_-—_
Made in Germany Ay &

TTS 85/125

TTS-Triplex: Tres torretas TTS-Quadrex: Cuatro torretas

!j i! |
1551 . ,,r-':‘;":: 1:.'_'::,',, p_—
Iy rq!

T ‘ TTS-Quadrex

Modelo superior con cuatro
torretas de funcionamiento
simultaneo para una alta
productividad en el i |
mecanizado con cargador de

__barras y mecanizado con

_'nner.eu.com 1 3



U-Compact
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Compacto
Excelente relacion calidad precio

Centro de mecanizado universal

U630 Compact disponible en 3 versiones
m U3-630 Compact: Version 3 ejes con mesa fija
|' m U4-630 Compact: Version 4 ejes con gran mesa circular
m U5-630 Compact: Version 5 ejes con mesa rotativa/basculante

i GPINNER U630
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Con Siemens 840D-SL

m Con recorrido en X con 630 mm o 1530 mm
m Rodamientos en ambos soportes de la mesa basculante
m Ideal para iniciarse en el mecanizado de 5 ejes




Dinamica

Excelente accesibilidad

Para iniciacion en el mecanizado de 5 ejes

U 1530 Compact disponible en 3 versiones
m U3-1530 Compact: Version 3 ejes con mesa fija
m U4-1530 Compact: Version 4 ejes con gran mesa circular y mesa fija en la parte izquierda del area de trabajo
m U5-1530 Compact: Version 5 ejes con mesa rotativa/basculante integrada y mesa fija
en la parte izquierda del area de trabajo

Con Heidenhain TNC620

Recorridos

Eje B

+110°/-90

+110°/-90° i
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Centro de mecanizado de 5 ejes Advanced
Dinamica

Compacto y totalmente carenado

Centro de mecanizado de columna movil

U1530 disponible en 3 versiones

m U3-1530: Version 3 con mesa fija

m U4-1530: Version 4 ejes con gran mesa circular y mesa fija situada a la izquierda del area de trabajo

m U5-1530: Version 5 con mesa rotativa/basculante integrada y mesa fija situada a la izquierda del area de trabajo

TR
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U5-1530 con Siemens 840D-SL y pantalla tactil de 24 pulgadas

m Mesa rotativa de alta precision con sistema de compensacion de masas integrado
m Hasta 122 herramientas

m Disponible con cambiador de palets

m Controles de ultima generacion: Siemens 840D-SL o Heidenhain TNC640

m Accionamientos digitales de ultima generacion

m Husillos con revoluciones hasta 20.000 rpm

v;vi:.slirll'ner.eu.mm o
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Con una precision optima
Para la fabricacion de herramientas y piezas en serie

Ergonomia optima

Para el mecanizado de altas exigencias

U630 disponible en 3 versiones

m U3-630: Versién 3 ejes con mesa fija

m U4-630: Versién 4 ejes con gran mesa circular

m U5-630: Version 5 ejes con mesa rotativa/basculante integrada

U5-630 con Heidenhain TNC640

Recorridos

r A

-
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Compacta

Dinamica

Cambiador de doble brazo de alta velocidad

m Solida bancada de fundiciéon con mesa en cruz

m Masas de los carros optimizadas para mayores
avances rapidos

m Guias lineares sobredimensionadas de gran dinamica

m Revoluciones entre 8000 y 24000 rpm
en funcién de la aplicaciéon -

Pantalla tactil de 24-
pulgadas

1t8 ictura dﬁiq‘pn VC850
s
DLW
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Husillos de altas revoluciones
Solida estructura de fundicion

Altas prestaciones

Para fabricacion de troqueleria, matrices y moldes asi como el
mecanizado de alta velocidad

Video VC1650 \////ﬁ

Recorridos
— 1 mex | omer | omer
oo | somm | somm | _sionm |8
- T T e e
Ceisom | reomm | oomm | ozomm

_ R

Estructura de fundicion VC1650
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Mesa de 5 ejes integrada
Alta dinamica y precision

El centro de mecanizado con 4/5 ejes de
alta precision en un espacio minimo
requerido.

Dimensiones
compactas

-
S
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VC850-4A

Con mesa basculante

Con dimensiones compactas

i
V= =
I

3 z &\
VC850-4A VC850-5A

850/510/510 mm 850/510/510 mm
12.000/18.000 rpm 12.000/18.000 rpm

_
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Altas prestaciones

Dinamica

Ergondémica

J:@

VC1450

m Innovador disefio de proteccién de guias patentado por SPINNER
m Ideal para piezas pesadas

m Mesa fija incluida para mecanizado de 3 ejes

m Optima evacuacion de la viruta mediante 4 extractores de tornillo
m Almacén de hasta 138 herramientas

Panel
ergonémico
orientable en
altura y angulo

22
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Compacta

Amplia zona de trabajo

Made in Germany

m Mesa fija en la parte derecha del area de trabajo

m Distancia minima de Ia mesa

Recorridos

.




Compacto

Rapido
Excelente relacion calidad precio
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Robobox

Compacto
Rentable

Made in Germany

m Para casi todas las maquinas SPINNER disponible

m Para carga/descarga en centros de mecanizado y tornos CNC

m Posicion flexible del BOX, frente o en los laterales de la maquina
m Bloqueo seguro, para el manejo en manual temporalmente

m 5 cajones de almacenamiento

m Hasta 2 x 4 kg o 8 kg masa de pieza

m Sencilla programacion conversacional através de menus sin conocimientos especificos
m Todo de primera mano con SPINNER Werkzeugmaschinen

Vl'dio del ROBO

inner.eu.com
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SPINNER

=PD-CNC=
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Soluciones de automatizacion llave en mano
Individual o estandar

Equipos encadenados

Soluciones de mecanizado totalmente automatizadas para
grandes series

Ventajas
m Enorme aumento de la productividad

m Reduccion de costos

m Procesos optimizados para sus operaciones de mecanizado

m Un unico proveedor con certificado C.E.




Produccion masiva de piezas

Integrado o externo

Palets

m Accionamientos digitales de ultima generacion

m Confortable programacion conversacional

m Con utillaje especial de fijacion de piezas y htas.

Preguntenos su solucion!
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Fabrica central en Alemania

Rudolf-Diesel-Ring 24, D-82054 Sauerlach
Tel: +49/(0)8104 / 803-60
Fax: +49/(0)8104 / 803-19

sales@spinner.eu.com www.spinner.eu.com

Fabricas y representaciones

SPINNER AG, Schweiz

HauserstraRe 35 +
CH-8451 Kleinandelfingen

Tel. 0041/52/3 01 21 55

info@spinner-ag.ch

SPINNER Automation GmbH
Elly-Beinhorn-Stralle 4

71706 Markgroningen

Tel. 07145/93508-0
sales@spinner-automation.de

SPINNER TAKIM TEZGAHLARI SPINNER North America LLC

SAN. VE TIQ_. L'_I'D. STI. PO Box 1004
llﬁt:aarlt;?lsi?ggss:réyo'lege Subesi ' Sy S
| V] | It i i
L . - -t 1" S customersupport@spinnernorthamerica.com
Aydinli Serbest Bolge Mah., Mod-1 Caddesi -——-——..._2"'__-‘ — e Tel. 001-763-220-2901

No:1,3,5,7,9,11,13,15,17,19,21,25,27 ot
Tuzla Istanbul Turkey
Tel. 0090/216/394 21 46, info@spinner.com.tr

SPINNER BULGARIA LTD ]

Kapsida Industrial Zone

3 Bavaria Street

4101 Kuklen, Plovdiv Region —~ - ;|

info@spinner.bg

SPINNER Italia S.r.l. Su representante regional, disponible para cualquier
Via Cavalier Streparava, 9 consulta o informacioén

| — 25038 Rovato (BS)

Tel. +39 030 7242 634

sales.italia@spinner.eu.com |illl II“. Hl
gt U
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Reservado el derecho de modificaciones de las especificaciones técnicas e imagenes sin
previo aviso
Las imagenes pueden incluir accesorios y opciones

Version 9/2023 (SP)






