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PPDD

Torneado fino, torneado con htas. diamantadas

Torneado de piezas templadas > 60 HRC

Óptimo acabado superficial

Tornos de alta precisión

Las dimensiones más compactas en máquinas de alta precis ión

Guías templadas y rectificadas con alto grado en amortiguación de vibraciones

Sistema de medición con resolución de 0,1 µm

Rango de micras en el torneado de alta precis ión

Los husi l los más precisos del mercado con circularidades de < 0,1 µm

Máxima precis ión de repetibi l idad de los carros

Seguridad del proceso en tolerancias extremas

Herramientas linealesTorreta y contrapuntoTorreta y subhusillo



PPDD

Óptimas tolerancias geométricas de pieza

Precisos sistemas de fijación

Made in Germany

Sistemas de automatización con diversos robots
estandarizados, versiones especiales
o cargadores de barras

Recogedor de piezas

Para torneado fino, torneado con herramientas diamantadas

Pinzas/Platos Máx. medida de pieza

PD32 32/1 25 mm Ø 1 20 x 250 mm

PD42 42/1 40 mm Ø 1 20 x 250 mm

Dimensiones de modelos



MMiiccrroottuurrnn

Centro de torneado/fresado para el mecanizado en completo de
alta precisión

Mayor rigidez en los movimientos de los husi l los X 600 mm y Z 350 mm
con un resultado óptimo de posicionamiento < 1 µm

Sistema de medición directo en todos los ejes

Mesa l inear fi ja para montaje de
herramientas o componentes especia les

Husi l los motorizados de alta precis ión en
varios tamaños „Made by SPINNER“

Alta precis ión en mecanizado duro

Torneado fino

Torneado en duro

Mecanizado general

Mesa linear fija en combinación con torreta y
eje-Y para el mecanizado de alta precisión.

Posibilidad de ampliación para un centro de
mecanizado de 5 ejes, mecanizado de las 6
caras de la pieza.



MMiiccrroottuurrnn

De altísima precisión

Versión L
Con alta precisión de movimiento
en los husillos de X1 /Z1 y la mesa
linear fija de herramientas se
consigue una óptima rigidez en el
mecanizado de piezas templadas
con tolerancias muy exigentes

Versión LT
Equipada adicionalmente con
torreta de herramientas
motorizadas y eje Y1 situada
en la parte inferior del área
de trabajo

Versión LTB
Equipada con husillo de
fresado con los ejes Y2 y eje B
situados en la parte superior
del área de trabajo así como
cambiador de hasta 72
herramientas

Eje Y

Eje B y husillo de fresado

También disponible con subhusillo

Combinación única desde mecanizado universal
hasta centro de torneado/fresado de 5 ejes y
torneado duro de alta precisión en un solo
concepto de máquina y equipamiento
disponible.

Versión LTBS
Equipada con segundo husillo sobre
el carro X2/Z2 simétricamente frente
al husillo principal. Para el
mecanizado simultáneo con
subhusillo (ver foto página 6)

Versión L

Versión LT

-

-

Eje B

350 mm

350 mm

Eje Z

-

+/- 50 mm

Eje Y

600 mm

600 mm

Eje X

Recorridos

Versión LTB(S) +/- 1 80°350 mm+/- 50 mm600 mm

-

1 2 x BMT45

Torreta

1 2 x BMT45



Torneado parcia l o pre-torneado en duro

Tiempos de rectificado reducidos gracias a

Funciones automáticas para diamantado

Multiples ciclos conversacionales

Tecnología de torneado y rectificado

Torneado en duro

Rectificado cilindrico exterior

Rectificado cilindrico interior

Centro de torneado duro y rectificado para acabado de precisión
de altas exigencias

MMiiccrroottuurrnn GGrriinndd

Torneado duro en el cabezal
izquierdo
Simultáneamente rectificado interior
en el cabezal derecho

Combinación única de torneado
universal, torneado en duro y la
posibilidad de una rectificadora de
exteriores e interiores.

Foto contigua puede verse la
Microturn Grind de dos cabezales con
transmisión de pieza del cabezal 1 al
cabezal 2 así como operaciones
simultáneas en las dos caras. También
disponible con 1 cabezal y
automatización.

sobremedidas mínimas de pre-torneado

de muelas

para el mecanizado en completo

Grin
d

para rectificado



con husillo y subhusillo

con muela de gran tamaño

en los dos cabezales

De 1 cabezal o de 2 cabezales

MMiiccrroottuurrnn GGrriinndd

Rectificado exterior con husillo de
alto rendimiento de rectificado en
ángulo y rectificado plano de fases.

Con útil integrado para el
equilibrado y diamantado
automático.

Rectificado de contorno poligonal y
no cilíndrico.

Hasta 2 husillos de rectificado de alto
rendimiento de 90.000 rpm, en
dirección hacia el cabezal derecho o
izquierdo según lo requerido.

Enorme reducción de tiempos de
rectificado interior gracias a las
mínimas sobremedidas del pre-
torneado.

Número de husillos

Diámetro exterior de la muela

Dimension máxima de pieza

Número de herramientas de torreta

1

400 mm

D1 20 x L1 20 mm

1 2 x BMT45

Microturn Grind 1 -Husillo

2

400 mm

D1 20 x L1 20 mm

1 2 x BMT45

Microturn Grind 2-Husillos



TTCC

Universal

Rígido

Compacto

Sol idas guías planas para mayor amortiguación

Sol idas bancadas de fundición monoblock de gran estabi l idad y rigidez

Contrapunto o subhusi l lo

Eje Y y herramientas motorizadas (opcional )

Modernos husi l los motorizados (hasta Ø85mm)

Transmisiones de alto par (a partir de Ø1 1 0mm)

CNC´ S de última generación SIEMENS 840D o FANUC 32i

Eje Y integrado en la
bancada de la máquina

Multiples posibilidades de automatización

Guías planas templadas y rectificadas para mayor amortiguación de vibraciones

Centros de torneado de altas prestaciones

Torreta VDI50
en TC800-MC



TTCC

Tecnologia de gran fiabilidad

Alta precisión

Durabilidad

Dimensiones del plato

1 60/21 0 mm

1 60/21 0 mm

250 mm

250/31 5/400/500 mm

Longitud máx. de torneado

350 mm

500 mm

650 mm

900-1 500 mm

TC300

TC400

TC600

TC800

Dimensiones de modelos

Con longitudes de torneado de 400 hasta 1 500 mm

Barras hasta

52/65 mm

52 mm

65/85 mm

85/1 1 0/1 75 mm

Bancada TC600

250/31 5 mm 1 250 mmTC61 0L 65/85 mm



Altas prestaciones

Alta dinámica

Alta productividad

Mecanizado simultáneo partiendo de cargador de barras o
automatización

TTSS//TTTTSS

La célula productiva para el mecanizado
de barras o con automatización

Reducción de tiempos de ciclos,
mecanizando en paralelo
y hasta con 4 torretas simultáneas

Dos ejes Y en la versión TRIPLEX
y en la versión QUADREX

Cada torreta puede mecanizar simultáneamente
en el husi l lo principal , así como en el subhusi l lo

Mayor capacidad de arranque de viruta
gracias a l amortiguador de
vibraciones pasivo integrado

Excelente protección de guías

Husi l los motorizados refrigerados por agua

Pasaje de barra 42/65/85/1 25 mm

Óptima caida de virutas

Robusta torreta “MADE BY SPINNER” para portaherramientas de gran precis ión BMT



Amortiguación pasiva de la estructura

Mayor capacidad de arranque de viruta

Made in Germany

Para el torneado/fresado de piezas complejas

TTSS//TTTTSS



UU--CCoommppaacctt

Universal

Compacto

Excelente relación calidad precio

Centro de mecanizado universal

Con recorrido en X con 630 mm o 1 530 mm

Rodamientos en ambos soportes de la mesa basculante

Ideal para in iciarse en el mecanizado de 5 ejes

U630 Compact disponible en 3 versiones
U3-630 Compact: Versión 3 ejes con mesa fija
U4-630 Compact: Versión 4 ejes con gran mesa circular
U5-630 Compact: Versión 5 ejes con mesa rotativa/basculante



UU--CCoommppaacctt

Dinámica

Excelente accesibilidad

Flexibilidad para multiples aplicaciones

Para iniciación en el mecanizado de 5 ejes

U630

U1 530

+1 1 0°/-90°

+1 1 0°/-90°

Eje B

465 mm

465 mm

Eje Z

530 mm

530 mm

Eje Y

630 mm

1 530 mm

Eje X

Recorridos

U1 530 Compact disponible en 3 versiones
U3-1 530 Compact: Versión 3 ejes con mesa fija
U4-1 530 Compact: Versión 4 ejes con gran mesa circular y mesa fija en la parte izquierda del área de trabajo
U5-1 530 Compact: Versión 5 ejes con mesa rotativa/basculante integrada y mesa fija

en la parte izquierda del área de trabajo



UU--AAddvvaanncceedd

Centro de mecanizado de 5 ejes Advanced

Dinámica

Compacto y totalmente carenado

Mesa rotativa de alta precis ión con sistema de compensación de masas integrado

Hasta 1 22 herramientas

Disponible con cambiador de palets

Controles de última generación: S iemens 840D-SL o Heidenhain TNC640

Accionamientos digita les de última generación

Husi l los con revoluciones hasta 20.000 rpm

Ejemplos de mecanizado U4 y U5

Centro de mecanizado de columna móvil
U1 530 disponible en 3 versiones
U3-1 530: Versión 3 con mesa fija
U4-1 530: Versión 4 ejes con gran mesa circular y mesa fija situada a la izquierda del área de trabajo
U5-1 530: Versión 5 con mesa rotativa/basculante integrada y mesa fija situada a la izquierda del área de trabajo



UU--AAddvvaanncceedd

Con una precisión óptima

Para la fabricación de herramientas y piezas en serie

Ergonomía óptima

U630

U1 530

+1 80°/-1 20° 1 ) 2)

+1 80°/-1 20° 1 ) 2)

Eje B

465 mm

465 mm

Eje Z

530 mm

530 mm

Eje Y

630 mm

1 530 mm

Eje X

Recorridos

Para el mecanizado de altas exigencias
U630 disponible en 3 versiones
U3-630: Versión 3 ejes con mesa fija
U4-630: Versión 4 ejes con gran mesa circular
U5-630: Versión 5 ejes con mesa rotativa/basculante integrada



Compacta

Dinámica

Cambiador de doble brazo de alta velocidad

Sol ida bancada de fundición con mesa en cruz

Masas de los carros optimizadas para mayores
avances rápidos

Guías l ineares sobredimensionadas de gran dinámica

Revoluciones entre 8000 y 24000 rpm
en función de la apl icación

Centro de mecanizado de alto rendimiento

VVCC--33AA

Pantalla tactil de 24-
pulgadas

Estructura de fundición VC850



Husillos de altas revoluciones

Solida estructura de fundición

Altas prestaciones

Innovador diseño de protección de las guías

Distancia mínima de la mesa

Panel orientabile

Bancada de fundición optimizada por F.E.M.

VVCC--33AA

Estructura de fundición VC1 650

Para fabricación de troqueleria, matrices y moldes así como el
mecanizado de alta velocidad

VC750 460 mm

Eje Z

460 mm

Eje Y

760 mm

Eje X

Recorridos

VC1 1 50 600 mm620 mm1 1 50 mm

VC1 650-3A 820 mm820 mm1 650 mm

VC850 51 0 mm51 0 mm850 mm



VVCC885500--44AA//55AA

VC850-5A

Mesa de 5 ejes integrada

Alta dinámica y precisión

El centro de mecanizado con 4/5 ejes de
alta precisión en un espacio mínimo
requerido.

Heidenhain TNC620Heidenhain TNC640Siemens ONE

compactas
Dimensiones



VVCC885500--44AA//55AA

VC850-4A

Con mesa basculante

Con dimensiones compactas

Recorridos X/Y/Z

Husillos

4° eje con mesa basculante

4°/5° eje con mesa
giratoria/basculante

850/51 0/51 0 mm

1 2.000/1 8.000 rpm

X

VC850-4A

850/51 0/51 0 mm

1 2.000/1 8.000 rpm

X

VC850-5A

Variante VC850-4A

4° eje integrado con rodamiento
opuesto en combinación con mesa
basculante.

Múltiples sistemas de fijación de
piezas para producciones en serie.

Variante VC850-5A

Mesa giratoria/basculante de 2 ejes
integrada.

Para el mecanizado de 5 ejes.
Con mesa fija en el lateral de la mesa
rotativa. Para piezas máximas
Ø350 x L300 mm.



Altas prestaciones

Dinámica

Ergonómica

Centro de mecanizado de 5 ejes de alta precisión

Innovador diseño de protección de guías patentado por SPINNER

Ideal para piezas pesadas

Mesa fi ja incluida para mecanizado de 3 ejes

Óptima evacuación de la viruta mediante 4 extractores de torni l lo

Almacén de hasta 1 38 herramientas

Panel
ergonómico
orientable en
altura y ángulo

VVCC11 665500--55AA



Compacta

Amplia zona de trabajo

Made in Germany

Para piezas de grandes dimensiones

Eje ZEje YEje X

Recorridos

VC1 650-5A 820 mm820 mm1 650 mm

Cabezal basculante

-1 ° / +1 1 0°

Mesa fija en la parte derecha del área de trabajo

Distancia mínima de la mesa

VVCC11 665500--55AA



CCaarrggaaddoorr ddee bbaarrrraass

Compacto

Rápido

Excelente relación calidad precio

Para barras de una longitud máxima de 1 500 mm

Longitud máxima de barra

Diámetro de barra

1 500 mm

8-1 1 0 mm

Servo 1 1 0-1 500

1 500 mm

6-80 mm

Servo 80-1 500

Cargador de barras corto

Diámetro máximo de barra 80 mm / 1 1 0 mm / 1 25 mm

Eje servo CNC para un avance suave de la barra



RRoobboobbooxx

Compacto

Rentable

Made in Germany

Para casi todas las máquinas SPINNER disponible
Para carga/descarga en centros de mecanizado y tornos CNC
Posición flexible del BOX, frente o en los laterales de la máquina
Bloqueo seguro, para el manejo en manual temporalmente

Vídeo del ROBOBOX

5 cajones de almacenamiento
Hasta 2 x 4 kg o 8 kg masa de pieza
Sencilla programación conversacional através de menús sin conocimientos específicos
Todo de primera mano con SPINNER Werkzeugmaschinen



AAuuttoommaattiizzaacciióónn

Soluciones de automatización llave en mano

Individual o estándar

Equipos encadenados

Ventajas

Enorme aumento de la productividad

Reducción de costos

Procesos optimizados para sus operaciones de mecanizado

Un único proveedor con certificado C.E.

Soluciones de mecanizado totalmente automatizadas para
grandes series



AAuuttoommaattiizzaacciióónn

Producción masiva de piezas

Integrado o externo

Palets

Accionamientos digitales de última generación

Confortable programación conversacional

Con utillaje especial de fijación de piezas y htas.

Pregúntenos su solución!

UN ÚNICO PROVEEDOR: SPINNER y SPINNER-Automation






